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Cislo odstinu nazev

011  Natural wnite

Tento barevny odstin je sou¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni
Barevny odstin

Povrch

S 01.1
Natural white (01.1)

Hiadky (S)

Oznaceni
Nazev barevného odstinu

Povrch

FO1.1
Natural white (01.1)

Jemna struktura (F)

Oznaceni
Nazev barevného odstinu

Povrch

P 011

Natural white (01.1)

Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

O21  Concrete grey

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 021

Nazev barevného odstinu Concrete grey (02.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 021

Nazev barevného odstinu Concrete grey (02.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 021

Nazev barevného odstinu Concrete grey (02.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

031 Velvety grey

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

S 03.1
Nazev barevného odstinu Velvety grey (03.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 031
Nazev barevného odstinu Velvety grey (03.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 03.1
Nazev barevného odstinu Velvety grey (03.1)

Povrch

Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

0471 Anthracite grey

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 041

Nazev barevného odstinu Anthracite grey (04.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 041

Nazev barevného odstinu Anthracite grey (04.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 041

Nazev barevného odstinu Anthracite grey (04.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

051 Graphite grey

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

S 05.1
Nazev barevného odstinu Graphite grey (05.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 051
Nazev barevného odstinu Graphite grey (05.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 05.1
Nazev barevného odstinu Graphite grey (05.1)

Povrch

Hruba struktura (P)




31

Cislo odstinu nazev

001 Nory

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 061

Nazev barevného odstinu Ivory (06.1)

Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 061

Nazev barevného odstinu Ivory (06.1)

Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 06.1

Nazev barevného odstinu Ivory (06.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

O/1 Sandstone

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

S 071
Nazev barevného odstinu Sandstone (07.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 071
Nazev barevného odstinu Sandstone (07.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni

Nazev barevného odstinu

Povrch

P 071

Sandstone (07.1)

Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

081 Brick red

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 0841

Nazev barevného odstinu Brick red (08.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 081

Nazev barevného odstinu Brick red (08.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 08.1

Nazev barevného odstinu Brick red (08.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

091 Malacnhite green

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 0941
Nazev barevného odstinu Malachite green (09.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 09.1
Nazev barevného odstinu Malachite green (09.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 09.1
Nazev barevného odstinu Malachite green (09.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

O10.7 Travertine brown

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 01041

Nazev barevného odstinu Travertine brown (010.1)
Povrch Hladky (S)

Oznaceni F 0101

Nazev barevného odstinu Travertine brown (010.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 010.1

Nazev barevného odstinu Travertine brown (010.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

0171 Slate brown

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

Nazev barevného odstinu

<
o

Povrch

S 0114
Slate brown (011.1)

Hiadky (S)

Oznaceni

Nazev barevného odstinu

Povrch

FO11.1
Slate brown (011.1)

Jemna struktura (F)

Oznaceni

Nazev barevného odstinu

Povrch

P O11.1
Slate brown (011.1)

Hruba struktura (P)
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Zakladni popis

Tryskany povrch

Specialni povrchovou Upravou pohledovych ploch materialu Polycon je vymyvany povrch. Jde
o chemicky proces umoznuijici dosahnout esteticky vysoce hodnoceného zplsobu oteviené
povrchoveé struktury, ktera svym disté prirodnim charakterem umocnuje pohledovou jedinecnost
povrchu.

Proces chemického ,piskovani“ povrchovych struktur dava fasadnim obkladdm unikétni pohledovou
vlastnost. Jejich originalita spociva pravé v tom, Zze povrch obklad( neni ve své podstaté jednolité
unifikovany a stejny. Kazda samostatna deska si zachovava svoji jedinecnost prave diky Sirokému
spektru zrnitosti pohledové vrstvy, ktera je dana materialovym ramcem pouzitych komponent.
Cely vyrobni proces je zcela unifikovany a kazda jednotliva deska prochazi identickym vyrobnim
procesem, takze finalni provedeni povrchové struktury je dano jen a pouze dlsledkem plsobeni
procesu fizené eroze povrchové struktury desek. Vysledkem tohoto chemického procesu je
zcela unikatni povrch kazdé desky, ktera v ramci pouZiti na fasadé dava kazdé realizaci jedinec¢ny
charakter a pfirodni vzhled. Pravé ten byva pro svoji ojedinélost a neopakovatelnost architekty zcela
zamérné vyhledavan a pouzivan. Spektrum povrchové rdznorodosti a rozmanitosti obkladovych
desek v ramci této povrchové Upravy je jednim ze zakladnich charakteristik skloviaknobetonového
materialu, pro ktery byva tato povrchova struktura zvolena jako pozadované feseni.

Tento druh Upravy je diky technologickému postupu Fizené eroze povrchovych struktur
uréen predev&im pro rovné desky a obklady, jelikoZz u tvarovych prvk(d mdZe dochazet
kde na sebe navazuji jednotlivé plochy, se mohou vymyvané ¢asti povrchové struktury projevit
zvySenym odloucenim materialu pravé v téchto navazujicich plochach, rozich a hranach.

Diky oteviené materialové strukture je doporuceno pouziti hydrofobniho natéru, ktery zasadnim
zpUsobem sniZzuje moznost absorpce vody do pohledovych struktur materidlu a tim prispiva
k udrZeni jeho trvalych estetickych hodnot.
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Zakladni popis

Hydrofobizace, antigrafiti

Hydrofobizace

Odolnost povrchovych struktur sklovliaknobetonovych vyrobkl Polycon Ize vici plisobeni vnéjsich
vlivl, jako jsou napt. voda, nedistoty, mastnota, mraz, chemické a rozmrazovaci prostredky, Ize
zvySit pouzitim hydrofobizace. Spravnym pouzitim vhodného typu hydrofobizace Ize snadno
dosahnout lepsich funkénich a uzitnych vlastnosti sklovlaknobetonového obkladu, zejména
pak s ohledem na jeho dlouhodobé uzivani v ramci technicko-estetickych pozadavkd. Vyrobky
opatfené hydrofobizaci se vyznacuji podstatné snizenou absorpci vody povrchovych vrstev s tim
spojenych vlivi. Hydrofobizace povrchl je funkéni metoda zajistujici delsi Zivotnost a dlouhodobé
vysoké uzitné vlastnosti.

Zakladni princip hydrofobizace spoc&iva ve zvySeni povrchového napéti materialu a zvétSeni
smaceciho Uhlu vody, ¢ehoz je dosazeno hydrofobni latkou na funkénim povrchu materialovych pord.
V ramci technického popisu samotného principu Ize hydrofobizaci formulovat jako zménu fyzikalné-
-chemickych vlastnosti oSetfovaného materialu, ktera na rozhrani pevné latky a plynného prostredi
podstatné zvySuje tzv. smaceci Uhel pro vodu. Voda diky svému velkému povrchovému napéti a malému
smacecimu uhlu snadno pronika do pérd stavebnich materidll. Pokud vSak zvétsime smaceci thel
vody, voda povrch nesmaci a do povrchu pronika podstatné obtiznéji. Hydrofobni latka na povrchu
materialu musi byt velmi tenka (okem neviditelnd), aby prakticky nezmengovala primér materialovych
pord, tedy aby nedochazelo k zamezeni paropropustnosti, ktera musi byt zachovana (POZOR - je
ddleZité nezaménovat hydrofobizaci s hydroizolacil). Na hydrofobizovaném povrchu nemUiZe voda
vytvorit souvislou plochu, ¢imz nedochazi ke smaceni povrchu, a snadno pak stéka ve forme kulicek.

Zivotnost hydrofobizace na povrchu materidlu je piimo zavisld na druhu a typu pouzité struktury,
zejména vSak na konkrétnim typu prostredi, ve kterém jsou vyrobky pouZivany, fadové se mize
pohybovat na hranici 10 let.
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Zakladni popis

Hydrofobizace, antigrafiti

Antigrafiti

v je v obecném smyslu druhem vytvarného projevu pracujiciho ve verejném prostoru technikou
nanaseni barev, ¢asto ve formé spreje nebo fixd. Nejrozsitengjsi formou grafiti je stfikani barev ve
spreji na podklady réizného materiélu (beton, cihla, sklo, ...).

Spreje — tento druh barev obsahuje pojivo, nej¢astéji organickou pryskyfici, a pevné Castice
barevného, vétsinou anorganického pigmentu.

Fixy — jsou pouzitelné prevazné na hladké povrchy (hladce Fezany nebo lestény kamen, kov, sklo,
plasty apod.). Obsahuji roztok organického barviva, ktery je nanasen hrotem fixu na popisovany
povrch. Nemaiji-li byt barvy odstranitelné vodou, obsahuje barevna kapalina fix( jesté rozpusténé
organickeé pojivo.

Rozdil mezi obéma ,systémy* je ziejmy. Zatimco v piipadé sprejd je podstatna ¢ast barvici slozky
ve formé pevnych ¢astic a mize (s vyjimkou pfitomnych organickych barviv) pronikat do porézni
struktury pouze omezeng, v pripadé fix( barvici sloZzka rozpusténa v kapaliné snadno vnika i do
mezikrystalickych prostor vapence ¢i mramoru, o materidlech s vyssi porozitou (piskovec, opuka,
omitky atd.) nemluvé. Anorganické pigmenty (jako soucast sprejl) jsou na svétle velice stalé
a zpravidla neni mozno ménit jejich chemickou strukturu, aniz by byl ohrozen podklad. Naopak
organicka barviva (obsazena ve fixech) je mozno za urcitych okolnosti chemicky rozloZit a tim
zmenit jejich barevny odstin nebo je zcela odbarvit.

Odligné chovani fixG a sprejl se projevi i pri ¢isténi. Rozpustnost organickych barviv fixd
ve vhodnych rozpoustédlech dava na jedné strané moznost jejich snadnéjsiho odstranéni,
avSak zaroven je pric¢inou nebezpedi, ze pfi takovémto Cisténi pronikne ¢ast barevné slozky
hloubgji do struktury ¢isténého materidlu a zlstane neodstranéna. To plati samoziejmé i pro
rozpustné slozky sprejd, pokud je obsahuiji. PFi ¢isténi sprejli se snazime rozpustit nebo zmékdit pojivo
barvy a potom je i s nerozpustnymi barevnymi ¢asticemi pigmentu odstranit mechanicky
(napf. tlakovou vodou).



http://cs.wikipedia.org/wiki/Sprej
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Zakladni popis

Graphic concrete™

Technologie Graphic concrete™ je zaloZena na inovaci interiérového architekta Samuliho Naamanky.
Na konci 90. let minulého stoleti zacal Samuli vyvijet zpomalovace tuhnuti a tiskové metody na
produkci kreseb a vzor( na betonové povrchy. Inspiraci bylo vytvoreni redlného priimyslového
produktu pro rozsahlé povrchy, tedy nastroje, diky kterému by architekti mohli byt vizualné
kreativngjsi. Tradicni metody byly zalozeny predevsim na femeslech a predstavovaly malou ¢ast
umeéni. Nakonec byly techniky, které vyvinul, patentovany a ke zrozeni spole¢nosti Graphic Concrete

Ltd. doslo v roce 2002.

Vyrobky Polycon nabizi tuto technologii architektlim, ktef ji mohou pouZzivat na designy betonovych
fasad, a vyuZzit tak moznost procesu prefabrikace. Primyslovéa architektura s technologii Graphic
concrete™ zacala ve Finsku a velmi brzy byly realizovany prvni kusy. Prvni vyrobené fasady vyuZzivaly
vzor( s jednoduchymi pruhy. Jak architekti zacali chapat moznosti této nové technologie, zacaly
se stéle Castéji objevovat opakujici se vzory. Opakujici se vzory navrzené architekty spadaji pod
znacku GCPro™, aby se odlisily od GCCollection™, ktera je vlastni kolekci opakujicich se vzord
spole¢nosti Graphic Concrete.

Mezi priklady designovych oblasti, kde se pouziva technologie Graphic concrete™, dnes
patfi prefabrikované fasady, zvukové bariéry, délici zdi, stavebni ¢asti, betonové desky
a prefabrikované podlahy. Spole¢nost se t&€si dobrému rlistu a mnohé z jejich projektl maji
nadnarodni plsobnost. Zde je ve stru¢nosti inovativni technologie Graphic concrete™ popsana.

Zakladni mySlenkou je aplikace zpomalovace tuhnuti na povrch specialni membrany, na kterou se
nasledné aplikuje material Polycon. Zpomalovace tuhnuti, které se tisknou na membranu, exponuiji
povrch betonu tim, Ze povrchové vrstvé vyrobku neumozni ve formé ztuhnout. Povrchova vrstva
tedy tuhne pomaleji a mUZe byt nasledné vymyta. BéZna hloubka vzoru, tzv. jemna expozice (angl.
fine exposure), je zhruba 1 mm. Architekti mohou tyto velmi jednoduché nastroje vyuzivat kreativne,
aby dosahli riznorodych povrchl na betonu, a to moznosti volby barevného agregatu, probarvenim
povrchoveé vrstvy betonu a predevsim aplikovanim vzoru na betonovy povrch. Koneénym vysledkem
je vzorovany hladky a zcela exponovany hrubsi povrch.

Vyroba prvkl Polycon s technologii Graphic concrete™ probiha ve vyrobnim zavodé. Membrany
tisténé spolecnosti Graphic Concrete Ltd.

Metoda vyrobkd Polycon s technologii Graphic concrete™ umozZnuje vyrabét vysoce kvalitni
tvarové prvky a desky a nabizi designériim novou $kalu produktd. Vyrobce materidlu Polycon ve
spolupraci se spole¢nosti Graphic concrete Ltd. se UCastni celého stavebniho procesu napfic
fazemi planovani, vyroby a stavby, dokud nejsou odhaleny posledni betonové povrchy a nestanou
se obecné znamymi.

Predstavené ukazky a nabizené standardni struktury nam umoznuji vstoupit do mistnich kultur
prostrednictvim architektonické aplikace technologie Graphic concrete™ s motivy vzord, které
vychazeji pfimo z mistniho okoli vasi realizace.

Poslanim vyrobk( Polycon s technologii Graphic concrete™ je byt konkrétni.
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GCGeo
Atom Cross Circles Extrude Stripes horizontal
N~
Piksel Piksel negativ Squares Stripes vertical
Vertex Vertex negativ Vertices Vertices negativ
Wave Squares Wave Stripes
GCOrnaments

Dead End GroundSlab
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1.0 Zakladni popis
1.7 Graphic concrete™
katalog membran
GCTexture
Textilia Textilia negativ Turtle Turtle negativ
Wrinkle Wrinkle negativ Folded Check Folded Plaid
Knit Stars

Stars negativ Vertex negativ

Wave Squares Wave Stripes

Crumple negativ Sketchbook
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GCNature

Juniper Juniper negativ Haystack Pebbles 25
™~

Pebbles 25 negativ Piksel negativ Pebbles 100 negativ Pebbles 100

Irolro negativ Cone Roots Drip down

Birch Drip down negativ Irony Irony negativ

Birch+tailpiece
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1.0 Zakladni popis

1.7 Graphic concrete™
katalog membran

GCFlow

Swarm negativ Swarm Shoreline Nostalgia medium

Nostalgia Mosaic Ellipse negativ Mosaic Ellipse Ikat negativ

Ikat Grass negativ Grass Flame

Contour Line negativ Contour Line Caleidoscope
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Zakladni popis

Katalog otiskovych matric Reckli

Elastické strukturni matrice a jejich pouZiti pfi vyrobé sklovidknobetonovych prvkd
predstavuji neomezené moznosti ztvarnéni pohledovych ploch. Architektonicky
design je omezen typem formy. S vyuzitim matric odpadaji témér jakékoliv limity
pouzitelnosti sklovlaknobetonu. Lze tak vytvorit designové prvky fasadni, akustické, pochozi
a v neposledni fadé prvky zahradni architektury. Matrice je vyrobena z elastického polyuretanu,
jehoz vysoka flexibilita, elasticita a odolnost umoznuji bezproblémové odbednéni a naprosto

presnou reprodukovatelnost textury.

Z katalogu spole¢nosti RECKLI® si Ize vybrat z cca 250 standardnich struktur, od imitaci
kamene, dfeva, skaly aZ po orientalni a fantazijni struktury. Nabidka design( neni ohrani¢ena
standardnimi strukturami, na zakladé navrhu Ize vytvorit individualni matrici. Nejprve se vyrobi
model v méfitku 1:1, na tomto modelu se vyrobi elasticka matrice, ktera slouzi jako negativni
forma pro sklovlaknobetonovy povrch. Individuaini matrice nabizi zcela neohrani¢ené moznosti
ztvarnéni strukturovanych pohledovych ploch. V potaz se musi brat pouze technické limity
elastického polyuretanu, pozdéjSi manipulace a transport.

Nékteré textury vytvari na pohledové plose jednotny prabéh struktury, ¢imzZ se vytvari dojem
jednolité fasady. Vzhledem k opakovatelnosti matric Ize docilit ekonomického a estetického dila.

Inovativni technologie RECKLI® Foto-Gravur specidalnim texturovanim plochy
prenese fotografii na fasadu. Systém vytvari podle rozliseni mensi nebo vétsi
povrchovou strukturu, takze vznika dojem projektujici fotografie na betonové fasadé.
Jedna se o pocitacové chranény zplisob preneseni obrazu frézovaci technikou na formu ze
dreva. Nejdfive se fotografie naskenuje a poté se prevede do 256 stupnl Sedi.

Pro preneseni fotografie na formu ze dreva se vygeneruje pracovni soubor, ktery obsahuje
specialni instrukce pro CNC obrabéci centrum. Vyfrézovany model slouZi jako predloha pro
zhotoveni elastické RECKLI® — matrice. Elasticita, kvalita a reprodukovatelnost umoZznuje celou
technologii ztvarnéni obrazové podobné betonové plochy esteticky a ekonomicky vyuzit.
Reliéfni povrchova plocha Foto-Gravur vytvari diky dopadu svétla a stinu obraz predlohy.
Jako kazda struktura oziva také Foto-Gravur diky hie svétla a stinu na fasadé. Velikost matrice
je ohrani¢ena maximalni velikosti disponujici formy a maximalni pracovni plochou frézy.
K vytvoreni celkového obrazu mohou byt ovSem jednotlivé dily fotografie poskladany k sobé.

3D matrice

Technologie je jedine¢na ve svém pouZiti, protoZe se nejedna jen o geometrické zobrazeni kontur,
ale rozdilna vyska a hloubka vytvari tfidimenzionalni efekt. PredevSim pfi pouziti v interiéru je
vystupujici textura dominantou ztvarnéni. Frézovaci technika 3D umoznuje pfenést obraz na model
v rliznych 3D Urovnich. Tento model slouZi nasledné jako predloha pro matrici RECKLI®. Velikost
matrice je ohrani¢ena maximalni velikosti disponujici formy a maximalni pracovni plochou frézky.
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1.0 Zakladni popis

1.8 Katalog otiskovych matric Reckli
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Kontakt

FISCHER & PARTNER a.s.
Rimovska 5

198 00 Praha 14

Ceska republika
info@polycon.info
www.polycon.info






