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Zakladni popis

O materialu GFRC Polycon

Zakladni predstaveni

Sklovlaknobeton Polycon je nehoflavy (A1) betonovy kompozit, ktery diky svym vlastnostem
roz8ifuje moznosti architektonickych pozadavk( v feSeni stavebnich konstrukci. Zasadnim
zplsobem zveda estetické pozadavky na provadéné realizace a v neposledni fadé
vyznamné prispiva k ekonomickym uUsporam ve stavebnictvi. Receptura kompozitniho
materialu Polycon je zalozena na smési z cementu, jemného kameniva, vody, rozptylenych
alkalirezistentnich skelnych viaken a ostatnich materialovych aditiv. V této podobé si material
Polycon zachovava svoje jedine¢né vlastnosti, které zarucuji nejvyssi jakost stavebnich prvkd
s ohledem na jejich dlouhodobé estetické a funkéni pozadavky.

Moznosti pouziti

Sklovlaknobeton Polycon Ize efektivné vyuzit pfi navrhu a realizaci stavebnich prvkd nejen
v exteriéru, ale také pfi interiérovém designu. Diky moZnostem pouziti Sirokého spektra
otiskovych strukturnich matric, stejné jako dodate¢nym povrchovym dpravam, Ize snadno
docilit obrovské gkaly rliznych pohledovych povrchd, nejen pro obkladové deskové materidly
solitéry. U Zadného z vyrobk( z materidlu Polycon nejsou déana ,rozmérova omezeni, ¢imz zcela
odpada problematika profez( a zbytkového materidlu, které neimeérnym zplisobem zatézuji
ekonomiku staveb nad ramec bézné kalkulovanych nakladd. Vyznamny je i jejich piinos v ramci
environmentalnich pozadavkd.
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Zakladni popis

O materialu GFRC Polycon

Vzhled

Zasadni vyhodou materialu GFRC Polycon je jeho zcela prirodni charakter, ktery naplfiuje smysil
zakladni charakteristiky ,Living Facade” (Zivouci fasada). Jednotlivé realizace tim ziskavaji naprosto
jedine¢ny a unikatni charakter, ktery se vymezuje oproti zcela jednotnym, umélym a standardnim
materialim. V ramci provadéni navrhl Ize vyuzit podstatné vétsi volnost pro vlastni myslenky
a predstavy, diky nimz je mozné reprodukovat vétsinu architektonickych styll a prvk{ bez nutnosti
brat ohled na standardizované formaty, barvy nebo povrchy. Z materialu Polycon je mozné zhmotnit
vase sny v realitu.

Povrchy

Rozmanitost povrchovych Uprav a barevnych odstin{i umoziuje navrhovat stavebni prvky bez
ohledu na jakékoliv omezeni. Struktury povrchl pohledovych ploch skloviaknobetonovych vyrobkd
z materidlu Polycon je moZné realizovat z nékterého ze stovek vzor( a povrchovych struktur
(struktury omitky, dreva, zdiva, kamene a skaly, geometrické obrazce, orientalnf struktury, zliomové
obrazce, Zebrové a vinité profily, protiskluzoveé struktury, texty, &isla, loga, piktogramy, autotypické
matrice, gravirované struktury), ale je také mozné definovat zcela jedinecny pozadavek na provedeni
pohledového povrchu dle viastnich poZadavk( a fantazie.

Barevnost

Stavebni prvky z materialu Polycon Ize dodavat jak ve zcela pfirodnim provedeni, tzn. bez pouZzit
barevnych pigment(, tak Ize materidl pigmentovat pouzitim vhodného barevného pigmentu dle
pozadovaného odstinu v pribéhu vyroby pigmentaci skloviaknobetonové hmoty. Probarvenim
hmoty je i nadale zachovan charakteristicky vzhled prirodniho materialu. V pripadé zajmu Ize povrchy
oSetfit také pouzitim natérové barvy vhodné na alkalicky podklad. Mozna je rovnéz Uprava povrchu
specialnimi pryskyficemi. PouZitim natérovych hmot dojde k potlaceni charakteristického vzhledu
a vytvoreni unifikované barvy.
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Zakladni popis

Zpusob vyroby

Nejvy8sich hodnot z hlediska pevnostnich parametrl je dosahovano tzv. ruénim
primym tlakovym stfikanim, kde je zajisténo rovnomeérné ukladani alkalirezistentniho
skelného vlakna ve stifikané ploSe (hmoté). Priznivy vodni soucinitel a samotna délka
plosné orientovaného vlakna,0 rozptyleného ve hmoté zaruCuje, Ze material obstoji
i pfi vysokych narocich na jeho pouziti a vykazuje konzistentni mechanické vlastnosti.

Pro vyrobu sklovlaknobetonovych prvk{ Polycon je pouzivana metoda tlakového strikani,
kde je zakladni vyrobni materialova matrice tlatena pumpou do stfikaci pistole, do které je
soucasné automaticky privadén ,nekonecny“ pramenec skelného alkalirezistentniho viakna.
Vlakno je prichodem pistoli naformatovano na pozadovanou délku. Prostfednictvim stlaceného
vzduchu je cementova smeés spolecné se skelnym viaknem stfikana ve vrstvach do predem
pripravenych forem. Sklovlaknobetonové prvky Polycon jsou vyrabény ve vice vrstvach,
kde jednotlivé vrstvy maji tloustku cca 3—4 mm. B&hem tlakového stfikani jsou jednotlivé
vrstvy pribézné zhuthovany a cely proces se opakuje az do dosazZeni potfebné tloustky.

Po dosazeni primarni pevnosti vyrobku probé&hne odformovani a polotovary jsou presunuty do
vyzravacich prostor k uskladnéni a dalsimu opracovani (viz Opracovani materialu).
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Zakladni popis

Zakladni technické vlastnosti, jakost a parametry

Ptirodni charakter

Sklovklanobetonovy kompozit Polycon je material, jehoz zakladni charakteristikou je pfirodni
vzhled. Nepravidelnosti v ramci barevné tonality, ne zcela jednotny a unifikovany povrch,
drobné povrchové kaverny, trajektorie napéti véetné inkluze materialovych nerovnosti
predstavuji typické materialové vlastnosti, které jej odliSuji od umeélych a unifikovanych
povrchl. Pravé tyto materidlové nepravidelnosti tvofi zakladni rozdil mezi invenci a uniformitou.

Projekty realizované z materidlu Polycon ziskavaji diky jeho jedine¢nym vlastnostem svij vnitfni

charakter, jelikoz materidl pribézné reaguje na vnéjsi podnéty spojené s vnéjsimi vlivy, plsobicimi na
realizované objekty. Diky tomu se jednotlivé projekty stavaji zcela jedine¢nymi a neopakovatelnymi.

Material Polycon je tvrdy, tvarny, dlouhou Zivotnosti. Diky moZnostem vyroby tenkosténnych prvkd
také ekonomicky efektivni. Material Polycon je dle EN 13501.1 (pozarni klasifikace stavebnich
vyrobk{ a konstrukei staveb) zafazen do kategorie Al jako nehoflavy.

Jakost

Dalezitym aspektem v ramci vybéru materialu a jeho samotného provedeni je vSéeobecna shoda na
zdakladnich poZadavcich v ramci o¢ekavaného realizacniho provedeni. Je ddlezité, aby byl konecny
zakaznik Ci uzivatel od zacatku dlkladné obeznamen se v8emi fakty, které se tykaji pfedmétného
dila, a byl informovan o vSech detailech materidlovych specifikaci. Je vhodné, aby byli vSichni
aktivni Uc¢astnici realizatniho procesu o téchto faktech informovani jesté pred implementaci
konec¢nych vyrobk( na jednotlivych projektech. Pokud Ize v dostate¢ném predstihu jasné
a zretelné definovat veskeré okolnosti a podminky tykajici se projektu, bude mit vysledny
dojem z celkové realizace maximalni efektivitu a povede ke spokojenosti zakaznika. Celkové
vyjasnéni technickych detailll, véetné odsouhlaseni predloZenych vzork(, které svym rozsahem
a provedenim Umeérné odpovidaji kone¢nému feseni, umoznuje fesit v dostatecném casovém
predstihu vSechny aspekty tykajici se pozadované specifikace a konecného provedeni.
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Zakladni popis

Zakladni technické vlastnosti, jakost a parametry

Zivotni prostredi

Pro vyrobu sklovliaknobetonu jsou pouzivany zejména primarni, bohaté a pfirozené se vyskytujici
mineralni suroviny. Sklovlaknobeton je stabilni materidl na mineralni bazi a je téme&r inertni.

Ackoliv se sklovlaknobeton vyrabi prevazné z primarnich surovin, jde o technologii velmi
Setrnou k Zivotnimu prostredi. V porovnani s jinymi materialy maji betonové produkty
a konstrukce obecné dlouhou zZivotnost, jsou odolné vaci klimatickym vlivim, mélo podléhaji
degradacénim ucinkdm. S tim souvisi i mensi naklady na jejich provoz, udrzbu nebo obnovu.

Hlavni vyhodou sklovlaknobetonovych prvk( Polycon s ohledem na Zivotni prostiedi
v porovnani s béznymi betony a srovnatelnymi materialy je zasadni redukce pouzitého cementu a energie
pri vyrobé stejné plochy (m?), nebot sklovlidknobeton je pouzivan pro vyrobu tenkosténnych prvka.
Diky malé tloustce a nizké hmotnosti je mozné prepravovat vice prvk{ oproti prvkiim ze Zelezobetonu,
coz ma primy vliv jak na naklady, tak i zivotni prostredi (uhlikovou stopu). MoZnost ru¢ni manipulace
— oproti objemnym Zelezobetonovym paneldim, kde je zapotiebi pouzit t&Zké mechanizace, je mozné
s materialem s ohledem na jeho parametry manipulovat i ru¢né nebo s pouzitim drobné mechanizace.

Zakazkova vyroba umoznuje efektivni planovani a optimalizaci s minimalizaci zbytk(
a maximalnim vyuzitim v8ech vyrobnich procesU, zdrojl a energie.

Vzhledem k tomu, Ze je sklovlaknobeton sloZzen z anorganickych materidld, je pFipadny
odpad neskodny. PFi demolici betonovych staveb i sklovlaknobetonu Ize vyuzit recyklace
betonu. Vysledny materidl Ize pouzit napt. jako materidl pro podkladni vrstvy a na rdzné
zasypy a terénni Upravy, ¢imz Ize nahradit jiné materidly (napt. z pfirodnich zdroj), a nemusi
se tak vynakladat energie na jejich ziskavani a tézbu. Tim Ize dosahnout Uspory v nakladech
i v Setrnosti k pfirodé, navic zde oproti Zelezobetonu odpada ekonomicky a energeticky narocné
zpracovani zelezné vyztuze, nebot vyztuz ve sklovlaknobetonu tvofi rozptylené skelné viakno.

PouZitim fotokatalytického cementu ve sklovlaknobetonovych prvcich uréenych pro pouziti
na fasadach budov je dosazeno aktivniho snizovani koncentrace Skodlivin v ovzdusi (viz kapitola
3.0 TioCem).
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Cislo odstinu nazev

011  Natural wnite

Tento barevny odstin je sou¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni
Barevny odstin

Povrch

S 01.1
Natural white (01.1)

Hiadky (S)

Oznaceni
Nazev barevného odstinu

Povrch

FO1.1
Natural white (01.1)

Jemna struktura (F)

Oznaceni
Nazev barevného odstinu

Povrch

P 011

Natural white (01.1)

Hruba struktura (P)




27

Cislo odstinu nazev

O21  Concrete grey

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 021

Nazev barevného odstinu Concrete grey (02.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 021

Nazev barevného odstinu Concrete grey (02.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 021

Nazev barevného odstinu Concrete grey (02.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

031 Velvety grey

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

S 03.1
Nazev barevného odstinu Velvety grey (03.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 031
Nazev barevného odstinu Velvety grey (03.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 03.1
Nazev barevného odstinu Velvety grey (03.1)

Povrch

Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

0471 Anthracite grey

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 041

Nazev barevného odstinu Anthracite grey (04.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 041

Nazev barevného odstinu Anthracite grey (04.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 041

Nazev barevného odstinu Anthracite grey (04.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

051 Graphite grey

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

S 05.1
Nazev barevného odstinu Graphite grey (05.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 051
Nazev barevného odstinu Graphite grey (05.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 05.1
Nazev barevného odstinu Graphite grey (05.1)

Povrch

Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

001 Nory

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 061

Nazev barevného odstinu Ivory (06.1)

Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 061

Nazev barevného odstinu Ivory (06.1)

Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 06.1

Nazev barevného odstinu Ivory (06.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

O/1 Sandstone

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

S 071
Nazev barevného odstinu Sandstone (07.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 071
Nazev barevného odstinu Sandstone (07.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni

Nazev barevného odstinu

Povrch

P 071

Sandstone (07.1)

Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

081 Brick red

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 0841

Nazev barevného odstinu Brick red (08.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 081

Nazev barevného odstinu Brick red (08.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 08.1

Nazev barevného odstinu Brick red (08.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

091 Malacnhite green

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 0941
Nazev barevného odstinu Malachite green (09.1)
Povrch Hladky (S)
Oznaceni F 09.1
Nazev barevného odstinu Malachite green (09.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 09.1
Nazev barevného odstinu Malachite green (09.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

O10.7 Travertine brown

Tento barevny odstin je souc¢asti standardni barevné kolekce materidlu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s rdznymi pigmenty
dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni S 01041

Nazev barevného odstinu Travertine brown (010.1)
Povrch Hladky (S)

Oznaceni F 0101

Nazev barevného odstinu Travertine brown (010.1)
Povrch Jemna struktura (F)
Oznaceni P 010.1

Nazev barevného odstinu Travertine brown (010.1)

Povrch Hruba struktura (P)
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Cislo odstinu nazev

0171 Slate brown

Tento barevny odstin je souéasti standardni barevné kolekce materialu. Na prani je mozné tento standardni odstin kombinovat s riznymi pigmenty

dle pozadavku a dosahnout tak zcela unikatniho barevného provedeni.

Oznaceni

Nazev barevného odstinu

<
o

Povrch

S 0114
Slate brown (011.1)

Hiadky (S)

Oznaceni

Nazev barevného odstinu

Povrch

FO11.1
Slate brown (011.1)

Jemna struktura (F)

Oznaceni

Nazev barevného odstinu

Povrch

P O11.1
Slate brown (011.1)

Hruba struktura (P)
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Zakladni popis

Tryskany povrch

Specialni povrchovou Upravou pohledovych ploch materialu Polycon je vymyvany povrch. Jde
o chemicky proces umoznuijici dosahnout esteticky vysoce hodnoceného zplsobu oteviené
povrchoveé struktury, ktera svym disté prirodnim charakterem umocnuje pohledovou jedinecnost
povrchu.

Proces chemického ,piskovani“ povrchovych struktur dava fasadnim obkladdm unikétni pohledovou
vlastnost. Jejich originalita spociva pravé v tom, Zze povrch obklad( neni ve své podstaté jednolité
unifikovany a stejny. Kazda samostatna deska si zachovava svoji jedinecnost prave diky Sirokému
spektru zrnitosti pohledové vrstvy, ktera je dana materialovym ramcem pouzitych komponent.
Cely vyrobni proces je zcela unifikovany a kazda jednotliva deska prochazi identickym vyrobnim
procesem, takze finalni provedeni povrchové struktury je dano jen a pouze dlsledkem plsobeni
procesu fizené eroze povrchové struktury desek. Vysledkem tohoto chemického procesu je
zcela unikatni povrch kazdé desky, ktera v ramci pouZiti na fasadé dava kazdé realizaci jedinec¢ny
charakter a pfirodni vzhled. Pravé ten byva pro svoji ojedinélost a neopakovatelnost architekty zcela
zamérné vyhledavan a pouzivan. Spektrum povrchové rdznorodosti a rozmanitosti obkladovych
desek v ramci této povrchové Upravy je jednim ze zakladnich charakteristik skloviaknobetonového
materialu, pro ktery byva tato povrchova struktura zvolena jako pozadované feseni.

Tento druh Upravy je diky technologickému postupu Fizené eroze povrchovych struktur
uréen predev&im pro rovné desky a obklady, jelikoZz u tvarovych prvk(d mdZe dochazet
kde na sebe navazuji jednotlivé plochy, se mohou vymyvané ¢asti povrchové struktury projevit
zvySenym odloucenim materialu pravé v téchto navazujicich plochach, rozich a hranach.

Diky oteviené materialové strukture je doporuceno pouziti hydrofobniho natéru, ktery zasadnim
zpUsobem sniZzuje moznost absorpce vody do pohledovych struktur materidlu a tim prispiva
k udrZeni jeho trvalych estetickych hodnot.
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Hydrofobizace

Odolnost povrchovych struktur sklovliaknobetonovych vyrobkl Polycon Ize vici plisobeni vnéjsich
vlivl, jako jsou napt. voda, nedistoty, mastnota, mraz, chemické a rozmrazovaci prostredky, Ize
zvySit pouzitim hydrofobizace. Spravnym pouzitim vhodného typu hydrofobizace Ize snadno
dosahnout lepsich funkénich a uzitnych vlastnosti sklovlaknobetonového obkladu, zejména
pak s ohledem na jeho dlouhodobé uzivani v ramci technicko-estetickych pozadavkd. Vyrobky
opatfené hydrofobizaci se vyznacuji podstatné snizenou absorpci vody povrchovych vrstev s tim
spojenych vlivi. Hydrofobizace povrchl je funkéni metoda zajistujici delsi Zivotnost a dlouhodobé
vysoké uzitné vlastnosti.

Zakladni princip hydrofobizace spoc&iva ve zvySeni povrchového napéti materialu a zvétSeni
smaceciho Uhlu vody, ¢ehoz je dosazeno hydrofobni latkou na funkénim povrchu materialovych pord.
V ramci technického popisu samotného principu Ize hydrofobizaci formulovat jako zménu fyzikalné-
-chemickych vlastnosti oSetfovaného materialu, ktera na rozhrani pevné latky a plynného prostredi
podstatné zvySuje tzv. smaceci Uhel pro vodu. Voda diky svému velkému povrchovému napéti a malému
smacecimu uhlu snadno pronika do pérd stavebnich materidll. Pokud vSak zvétsime smaceci thel
vody, voda povrch nesmaci a do povrchu pronika podstatné obtiznéji. Hydrofobni latka na povrchu
materialu musi byt velmi tenka (okem neviditelnd), aby prakticky nezmengovala primér materialovych
pord, tedy aby nedochazelo k zamezeni paropropustnosti, ktera musi byt zachovana (POZOR - je
ddleZité nezaménovat hydrofobizaci s hydroizolacil). Na hydrofobizovaném povrchu nemUiZe voda
vytvorit souvislou plochu, ¢imz nedochazi ke smaceni povrchu, a snadno pak stéka ve forme kulicek.

Zivotnost hydrofobizace na povrchu materidlu je piimo zavisld na druhu a typu pouzité struktury,
zejména vSak na konkrétnim typu prostredi, ve kterém jsou vyrobky pouZivany, fadové se mize
pohybovat na hranici 10 let.
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Antigrafiti

v je v obecném smyslu druhem vytvarného projevu pracujiciho ve verejném prostoru technikou
nanaseni barev, ¢asto ve formé spreje nebo fixd. Nejrozsitengjsi formou grafiti je stfikani barev ve
spreji na podklady réizného materiélu (beton, cihla, sklo, ...).

Spreje — tento druh barev obsahuje pojivo, nej¢astéji organickou pryskyfici, a pevné Castice
barevného, vétsinou anorganického pigmentu.

Fixy — jsou pouzitelné prevazné na hladké povrchy (hladce Fezany nebo lestény kamen, kov, sklo,
plasty apod.). Obsahuji roztok organického barviva, ktery je nanasen hrotem fixu na popisovany
povrch. Nemaiji-li byt barvy odstranitelné vodou, obsahuje barevna kapalina fix( jesté rozpusténé
organickeé pojivo.

Rozdil mezi obéma ,systémy* je ziejmy. Zatimco v piipadé sprejd je podstatna ¢ast barvici slozky
ve formé pevnych ¢astic a mize (s vyjimkou pfitomnych organickych barviv) pronikat do porézni
struktury pouze omezeng, v pripadé fix( barvici sloZzka rozpusténa v kapaliné snadno vnika i do
mezikrystalickych prostor vapence ¢i mramoru, o materidlech s vyssi porozitou (piskovec, opuka,
omitky atd.) nemluvé. Anorganické pigmenty (jako soucast sprejl) jsou na svétle velice stalé
a zpravidla neni mozno ménit jejich chemickou strukturu, aniz by byl ohrozen podklad. Naopak
organicka barviva (obsazena ve fixech) je mozno za urcitych okolnosti chemicky rozloZit a tim
zmenit jejich barevny odstin nebo je zcela odbarvit.

Odligné chovani fixG a sprejl se projevi i pri ¢isténi. Rozpustnost organickych barviv fixd
ve vhodnych rozpoustédlech dava na jedné strané moznost jejich snadnéjsiho odstranéni,
avSak zaroven je pric¢inou nebezpedi, ze pfi takovémto Cisténi pronikne ¢ast barevné slozky
hloubgji do struktury ¢isténého materidlu a zlstane neodstranéna. To plati samoziejmé i pro
rozpustné slozky sprejd, pokud je obsahuiji. PFi ¢isténi sprejli se snazime rozpustit nebo zmékdit pojivo
barvy a potom je i s nerozpustnymi barevnymi ¢asticemi pigmentu odstranit mechanicky
(napf. tlakovou vodou).



http://cs.wikipedia.org/wiki/Sprej
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Graphic concrete™

Technologie Graphic concrete™ je zaloZena na inovaci interiérového architekta Samuliho Naamanky.
Na konci 90. let minulého stoleti zacal Samuli vyvijet zpomalovace tuhnuti a tiskové metody na
produkci kreseb a vzor( na betonové povrchy. Inspiraci bylo vytvoreni redlného priimyslového
produktu pro rozsahlé povrchy, tedy nastroje, diky kterému by architekti mohli byt vizualné
kreativngjsi. Tradicni metody byly zalozeny predevsim na femeslech a predstavovaly malou ¢ast
umeéni. Nakonec byly techniky, které vyvinul, patentovany a ke zrozeni spole¢nosti Graphic Concrete

Ltd. doslo v roce 2002.

Vyrobky Polycon nabizi tuto technologii architektlim, ktef ji mohou pouZzivat na designy betonovych
fasad, a vyuZzit tak moznost procesu prefabrikace. Primyslovéa architektura s technologii Graphic
concrete™ zacala ve Finsku a velmi brzy byly realizovany prvni kusy. Prvni vyrobené fasady vyuZzivaly
vzor( s jednoduchymi pruhy. Jak architekti zacali chapat moznosti této nové technologie, zacaly
se stéle Castéji objevovat opakujici se vzory. Opakujici se vzory navrzené architekty spadaji pod
znacku GCPro™, aby se odlisily od GCCollection™, ktera je vlastni kolekci opakujicich se vzord
spole¢nosti Graphic Concrete.

Mezi priklady designovych oblasti, kde se pouziva technologie Graphic concrete™, dnes
patfi prefabrikované fasady, zvukové bariéry, délici zdi, stavebni ¢asti, betonové desky
a prefabrikované podlahy. Spole¢nost se t&€si dobrému rlistu a mnohé z jejich projektl maji
nadnarodni plsobnost. Zde je ve stru¢nosti inovativni technologie Graphic concrete™ popsana.

Zakladni mySlenkou je aplikace zpomalovace tuhnuti na povrch specialni membrany, na kterou se
nasledné aplikuje material Polycon. Zpomalovace tuhnuti, které se tisknou na membranu, exponuiji
povrch betonu tim, Ze povrchové vrstvé vyrobku neumozni ve formé ztuhnout. Povrchova vrstva
tedy tuhne pomaleji a mUZe byt nasledné vymyta. BéZna hloubka vzoru, tzv. jemna expozice (angl.
fine exposure), je zhruba 1 mm. Architekti mohou tyto velmi jednoduché nastroje vyuzivat kreativne,
aby dosahli riznorodych povrchl na betonu, a to moznosti volby barevného agregatu, probarvenim
povrchoveé vrstvy betonu a predevsim aplikovanim vzoru na betonovy povrch. Koneénym vysledkem
je vzorovany hladky a zcela exponovany hrubsi povrch.

Vyroba prvkl Polycon s technologii Graphic concrete™ probiha ve vyrobnim zavodé. Membrany
tisténé spolecnosti Graphic Concrete Ltd.

Metoda vyrobkd Polycon s technologii Graphic concrete™ umozZnuje vyrabét vysoce kvalitni
tvarové prvky a desky a nabizi designériim novou $kalu produktd. Vyrobce materidlu Polycon ve
spolupraci se spole¢nosti Graphic concrete Ltd. se UCastni celého stavebniho procesu napfic
fazemi planovani, vyroby a stavby, dokud nejsou odhaleny posledni betonové povrchy a nestanou
se obecné znamymi.

Predstavené ukazky a nabizené standardni struktury nam umoznuji vstoupit do mistnich kultur
prostrednictvim architektonické aplikace technologie Graphic concrete™ s motivy vzord, které
vychazeji pfimo z mistniho okoli vasi realizace.

Poslanim vyrobk( Polycon s technologii Graphic concrete™ je byt konkrétni.
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GCGeo
Atom Cross Circles Extrude Stripes horizontal
N~
Piksel Piksel negativ Squares Stripes vertical
Vertex Vertex negativ Vertices Vertices negativ
Wave Squares Wave Stripes
GCOrnaments

Dead End GroundSlab
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GCTexture
Textilia Textilia negativ Turtle Turtle negativ
Wrinkle Wrinkle negativ Folded Check Folded Plaid
Knit Stars

Stars negativ Vertex negativ

Wave Squares Wave Stripes

Crumple negativ Sketchbook
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GCNature

Juniper Juniper negativ Haystack Pebbles 25
™~

Pebbles 25 negativ Piksel negativ Pebbles 100 negativ Pebbles 100

Irolro negativ Cone Roots Drip down

Birch Drip down negativ Irony Irony negativ

Birch+tailpiece
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GCFlow

Swarm negativ Swarm Shoreline Nostalgia medium

Nostalgia Mosaic Ellipse negativ Mosaic Ellipse Ikat negativ

Ikat Grass negativ Grass Flame

Contour Line negativ Contour Line Caleidoscope
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Katalog otiskovych matric Reckli

Elastické strukturni matrice a jejich pouZiti pfi vyrobé sklovidknobetonovych prvkd
predstavuji neomezené moznosti ztvarnéni pohledovych ploch. Architektonicky
design je omezen typem formy. S vyuzitim matric odpadaji témér jakékoliv limity
pouzitelnosti sklovlaknobetonu. Lze tak vytvorit designové prvky fasadni, akustické, pochozi
a v neposledni fadé prvky zahradni architektury. Matrice je vyrobena z elastického polyuretanu,
jehoz vysoka flexibilita, elasticita a odolnost umoznuji bezproblémové odbednéni a naprosto

presnou reprodukovatelnost textury.

Z katalogu spole¢nosti RECKLI® si Ize vybrat z cca 250 standardnich struktur, od imitaci
kamene, dfeva, skaly aZ po orientalni a fantazijni struktury. Nabidka design( neni ohrani¢ena
standardnimi strukturami, na zakladé navrhu Ize vytvorit individualni matrici. Nejprve se vyrobi
model v méfitku 1:1, na tomto modelu se vyrobi elasticka matrice, ktera slouzi jako negativni
forma pro sklovlaknobetonovy povrch. Individuaini matrice nabizi zcela neohrani¢ené moznosti
ztvarnéni strukturovanych pohledovych ploch. V potaz se musi brat pouze technické limity
elastického polyuretanu, pozdéjSi manipulace a transport.

Nékteré textury vytvari na pohledové plose jednotny prabéh struktury, ¢imzZ se vytvari dojem
jednolité fasady. Vzhledem k opakovatelnosti matric Ize docilit ekonomického a estetického dila.

Inovativni technologie RECKLI® Foto-Gravur specidalnim texturovanim plochy
prenese fotografii na fasadu. Systém vytvari podle rozliseni mensi nebo vétsi
povrchovou strukturu, takze vznika dojem projektujici fotografie na betonové fasadé.
Jedna se o pocitacové chranény zplisob preneseni obrazu frézovaci technikou na formu ze
dreva. Nejdfive se fotografie naskenuje a poté se prevede do 256 stupnl Sedi.

Pro preneseni fotografie na formu ze dreva se vygeneruje pracovni soubor, ktery obsahuje
specialni instrukce pro CNC obrabéci centrum. Vyfrézovany model slouZi jako predloha pro
zhotoveni elastické RECKLI® — matrice. Elasticita, kvalita a reprodukovatelnost umoZznuje celou
technologii ztvarnéni obrazové podobné betonové plochy esteticky a ekonomicky vyuzit.
Reliéfni povrchova plocha Foto-Gravur vytvari diky dopadu svétla a stinu obraz predlohy.
Jako kazda struktura oziva také Foto-Gravur diky hie svétla a stinu na fasadé. Velikost matrice
je ohrani¢ena maximalni velikosti disponujici formy a maximalni pracovni plochou frézy.
K vytvoreni celkového obrazu mohou byt ovSem jednotlivé dily fotografie poskladany k sobé.

3D matrice

Technologie je jedine¢na ve svém pouZiti, protoZe se nejedna jen o geometrické zobrazeni kontur,
ale rozdilna vyska a hloubka vytvari tfidimenzionalni efekt. PredevSim pfi pouziti v interiéru je
vystupujici textura dominantou ztvarnéni. Frézovaci technika 3D umoznuje pfenést obraz na model
v rliznych 3D Urovnich. Tento model slouZi nasledné jako predloha pro matrici RECKLI®. Velikost
matrice je ohrani¢ena maximalni velikosti disponujici formy a maximalni pracovni plochou frézky.
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Moznosti pouziti

Fasadni obklady

Sklovlaknobetonové obklady Polycon prinaseji do architektury svobodu, kreativitu a pfirodni
harmonii. Diky obrovské variabilité moznosti FeSeni Ize navrhovat jednotlivé realizace jako
jedine¢né projekty bez nutnosti jakychkoli omezeni. Vysoky potencial materialu pfi navrhovani
a realizaci nejriiznéjSich projektl Ize Siroce uplatnit v rdmci poZzadavk( jak klasického, tak
moderniho designu. Je mozno také efektné vyuzit velkého mnozstvi povrchovych struktur (viz strana
44 a7 72) nebo také navrhnout v konkrétnim projektu zcela unikatni a jedine¢ny povrch, ktery bude
originalni a neporovnatelny s jakymkoli jinym projektem.

Pri navrhovani Ize také vyuzit jak standardnich barevnych provedeni, tak i vysoké vyrobni
flexibility a namichat zcela unikatni barevny odstin materiélu dle vasich predstav a pozadavka.
Moznost flexibilni pigmentace neni omezena zadnym minimalnim mnoZzstvim a Ize ji vyuzit pro
jakykoli projekt nebo realizaci.

Tim, co material Polycon ¢ini zcela jedine¢nym, je moznost vyroby nejenom rovnych deskovych
obklad, ale zejména jeho tvarova a rozmérova vyrobni flexibilita. Vyrobky Polycon je mozné vyrabét
v témér jakémkoli tvarovém provedeni, jehoz omezeni je dano maximalné vasi fantazii. Fasadni
tvarové prvky (jako napf. narozi, osténi, nadprazi, atikové dilce atd.) Ize jednoduse vyrabét
z jednoho kusu, bez nutnosti feSeni spar v pripadé jednotlivych desek.

Zakladni vyhodou odvétravanych fasad z materialu Polycon je umoznéni cirkulace vzduchu

a moznost odvétrani izolacnich vrstev samotné fasady, kde obkladové desky tvori hlavni estetickou
slozku realizace celého projektu. Je dlleZité jiz pfi projektovani zvolit takové Feseni, které umoznuje
vyuzit vyhody odvétravané fasady a tim zvysit dlouhodobé vysoké uzitné viastnosti celého projektu.
Dalezitym aspektem je tak zajisténi dostatecné odvétravané mezery, ktera je dana projektovym
predpisem (dle danych projektovych norem).

Spodni nosna konstrukce odvétravané fasady musi byt navrZzena a odborné analyzovana
odpovédnou autorizovanou osobou objednatele (projektanta) s ohledem na hmotnostni
zatizeni celé konstrukce, zejména vsak s ohledem na dostate¢nou statickou stabilitu celého
systému a materialové charakteristiky materialu Polycon. Spodni nosna konstrukce musi byt
zhotovena z dostatecné pevného a stabilniho materialu (hlinik, ocel), ktery zajisti jeho nosnou
konstrukéni funkci po celou dobu Zivotnosti obkladu samotné fasady. Vhodné typy rfeseni
spodni nosné konstrukce jsou uvedeny na strané 106 az 168, kde jsou nazorné zobrazeny nékteré
mozné typy a zplsoby Fedeni véetné systémovych detailll. Dllezitym aspektem pi navrhovani spodni
nosné konstrukce a samotného obkladu je zajisténi maximalni miry rektifikace jednotlivych
prvkl (v osach x, v, z) tak, aby bylo dodrzeno spravné usazeni jednotlivych dil(i pfesné dle
realizacnich pozadavka.

Dale musi spodni nosna konstrukce ve svém navrhu zohledfiovat zatizeni vétrem, které je nutno
analyzovat pro kazdou lokalitu a typ projektu, v rdmci normativnich pozadavkd totiz mdze byt
odli$né provedeni pro rlizné regiony. Daldim faktorem, ktery ma nezanedbatelny vliv na navrhovani
samotné nosné konstrukce, je analyza umisténi jednotlivych obklad’ v ramci plochy fasady, jelikoz
deska v ploe fasady mdze vyjadrovat jiné statické hodnoty neZ deska umisténa na rozich objektd
nebo v atikové ¢asti.

Odvétravané fasady

Odveétravané fasady z materialu Polycon jsou nedilnou soucasti moderni architektury. Vysoka
uzitna hodnota a dlouha Zivotnost materialu zajistuje ekonomicky a esteticky vyhodné feseni
nejen s ohledem na pestrou $kalu variant feSeni, ale také na optimalni vihkostni a teplotni rezim
realizovanych konstrukci, véetné duleZitého pozadavku na pozarni bezpecnost a ekologickou
nezavadnost.
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Fasadni obklady

Stavebné-fyzikalni vyhody odvétravané fasady:
- tepelnaizolace

- pozarni ochrana

—  ochrana proti siinému desti

—  zvukova izolace

—  dlouha Zivotnost

- ochrana proti chladu

Tvarové a rohové prvky

Popustte uzdu své fantazii a nechte napaddm volny spad. Jiz neni nutné fesit obklady pouze
rovnou deskou. Material Polycon umoznuje kreativni feSeni kazdého napadu. Tvarova rozmanitost
a vyrobni flexibilita vam nabizi elegantni feSeni konstrukéné slozitych detaill. Diky vyrobni technologii
tlakové stfikaného betonu Ize vyrobit jednotlivé dily a prvky presné dle tvarovych poZadavkd
jednotlivych projektl. Vhodné tvarovana forma umoziuje vyrobu tenkosténnych betonovych dilct
a obkladl v provedeni nezbytném dle zcela individuélnich poZzadavk( kazdé realizace. Tvarova
rozmanitost vyrabénych element umoziuije fesit pozadavky nejenom ve 2D, ale také v 3D tvarech.

Rohové prvky a tvarové fedeni naroznich element( fasad, véetné atikovych dilcl, Ize nyni realizovat
v ramci jediného vyrobku, bez nutnosti konstrukéniho feseni vznikajicich spar a z toho vyplyvajicich
ddsledkd.

Nyni je mozné fesit konstrukéné slozité detaily jednoduse pouZitim tvarového prvku Polycon.

Vyroba prvk{ na miru dle projektu

V ramci kazdého projektu se ¢asto vyskytuji pozadavky na individualni feSeni. Material Polycon
umoznuije tyto pozadavky fesit do sebemensich detailll. Vyroba jednotlivych dilct a prvkd mdze
byt jednoduse prizplsobena aktualnim realizacnim poZadavkdm nejenom z hlediska tvaru,
ale také povrchu nebo barevného odstinu. Jestlize je napfiklad potfeba navrhovany projekt
z rliznych dlvodU (naroky pamatkard, dodrzeni jednoty okolnich objektd, prostupy skrze obklad,
individualni pozadavky klient( atd.) pfizplsobit konkrétnim (Casto atypickym) poZzadavkim, Ize
snadno diky vyrobni flexibilité a technologii vyroby tyto pozadavky efektivné zohlednit a jednotlivé
vyrobky individualné prizplsobit témto poZzadavkim.




2.0

2.2

85

Moznosti pouziti

Ostatni moznosti pouziti

Interiérovy design

Jde o vyrazovy prostfedek moderni architektury, v niz ma beton kromé tradi¢niho konstrukéniho
pouziti i vyznamnou estetickou a designovou funkci. Sou¢asné architektonické trendy uprednostriuji
nezakryté betonové plochy, které jsou viditelné v interiéru i exteriéru. Vyspélost vyrobnich
technologii se odrazila zejména na jeho vizualnim provedeni. Skloviaknobeton je obohacen
0 nové, Ucelové pridavané materialové komponenty, které ho zdokonaluji a zajistuji jeho
vynikajici technické i optické vlastnosti.

Nabytek

Sklovlaknobetonovy kompozit Polycon predstavuje moznost projevu vasi individuality, v ramci
kolekce interiérovych prvkd, presné linie, geometrické tvary s hladkymi plochami, nebo vybranou
povrchovou strukturou, umoznuiji realizovat jednoducha feseni neobvyklym zplsobem. Stolky,
lavice, schodnice, dlaZba, kvétinace a ostatni tvarové prvky jsou feSeny s lehkosti a jedine¢nosti,
ktera si zachovava svUj rukopis a velkou dynamiku. Snahou designérd byva atraktivni vyuZziti
materialovych vlastnosti, vzhledu, pevnosti a estetického charakteru spole¢né se zachovanim
prakti¢nosti a uzitnych vlastnosti. Krasny a jedinecny interiér ¢i exteriér je promyslenou hrou tvar(,
povrchd a struktur, kde se budete vy, vasi pratelé, kolegové Ci partneti citit dobre a prijemné.
Realizace téchto prvkd z materidlu Polycon vam umozni zhmotnit vade predstavy a sny...

Akustické panely

Pro své vynikajici vlastnosti a estetické moznosti je skloviaknobeton pouzivan také pro navrhovani
té&chto systémU je zcela individualni zéleZitosti, kde se na strané jedné vychazi z predstavy
a pozadavku zakaznika a na strané druhé ze spoluprace s odborniky zabyvajicimi se
projektovanim a mérenim konkrétnich feSeni akustickych systémU a prvkd.

Prostorova a stavebni akustika:

- konferen¢ni saly a kongresova centra
—  divadla a kulturni stfediska

- koncertni a pfednaskové saly

—  Skoly a vzdélavaci instituce

- protihlukové stény

Lavicky a méstsky mobiliar

Kombinace sklovlaknobetonu a rliznych materialli se vyuZiva i za Gcelem vytvoreni funkenich prvk
slouzicich nejen pro odpocinek a stravovani. Vyznacuje se snadnou montazi, nizkou hmotnosti,
jednoduchosti na udrzbu, dlouhou Zivotnosti, odolnosti vigi UV zaFeni. Je mozné rovnéz vyuzit
moznosti atypického provedeni dle poZzadavku zakaznika (tvar, barva, struktura apod.). VSe

apod.). Hlavnimi produkty jsou lavice, stoly, lehatka.

Priklady pouZiti: zahrady, parky, odpocinkové zény, odpocivadla, terasy, restaurace.
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Ostatni moznosti pouziti

Kvétniky

Velkoobjemové nadoby a kvétniky vynikaji svou pevnosti, nizkou hmotnosti, estetickym vzhledem
a tvarem — moznost atypického provedeni dle poZzadavku zékaznika (tvar, barva, struktura apod.).
Nabizeji funkéni a estetické feSeni, mohou slouzit soucasné také jako zabrany, zabradli, predély
apod.

Priklady pouziti: zahrady, terasy, balkdny, stfechy, namésti, vefejné a jiné reprezentativni prostory.

Recepc¢ni a barové pulty

Maiji originalni vzhled diky své kresbé a barvé priznacné pro sklovliaknobeton. Kazda deska ma
nezopakovatelnou, a tedy jedine¢nou kresbu.

Priklady pouZiti: kuchyniské a umyvadlové desky, recepéni pulty.
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Zakladni popis technologie

Zakladem technologie TX Active je fotokatalyza, pfi které dochazi k rozkladu skodlivych latek
v ovzdus$i a na povrchu finalniho vyrobku ¢i stavby.

Pouzitim fotokatalyzatoru, tedy latky urychlujici prirozeny rozklad necistot, dochazi pfi plsobeni
svétla k rozkladani nebezpecnych latek v okoli, napfiklad oxidd dusiku NO_, a diky této viastnosti
maji mit tyto materialy také samocistici schopnost.

Fotokatalyzator je latka urychlujici fotolyzu, coZ je pfirozeny proces rozkladu latek plisobenim
svétla. Probiha vsude tam, kde je svétlo a vhodna latka. Rychlost této pfirozené reakce byva
pomeérné nizka, urychleni celého procesu pak Ize dosahnout pomoci specidlni latky zvané
fotokatalyzator. Urychlena fotolyza se tedy nazyva fotokatalyza.

Katalyzator je latka, ktera iniciuje chemickou reakci, avSak sama z reakce vystupuje ve stejné
formé i mnozstvi, v jakych do ni vstoupila.

Fotokatalyzator je druh katalyzatoru, ktery pro svou katalytickou funkci vyZzaduje osvit svételnym
zarenim. Uginnost fotokatalyzatoru se obvykle méni s vinovou délkou zéreni, jemuz je vystaven.
Fotokatalyza je proces chemického rozkladu latek za pritomnosti fotokatalyzatoru a svételného
zarfeni. Primarné vznikly volny par elektron-elektronova dira a hydroxylové radikaly sekundarné
vznikajici kontaktem excitované molekuly fotokatalyzatoru a vodni pary rozkladaji pfitomné
organické a anorganické substance. Konkrétni prlimyslové aplikace principu fotokatalyzy se
mohou lisit pfedevsim druhem katalyzatoru. NejCastgji je pouzivan nanokrystalicky TiO,, ktery
je aktivovan UV-A zarenim.

Fotokatalyzou mohou byt rozlozeny pfedevsim oxidy dusiku (NO ), oxidy siry (SO ), oxid
uhelnaty (CO), Cpavek (NH,), sirovodik (H,S), chlorované uhlovodiky (napf. CH,Cl,, CHCL,, CCl,,
C,HCl,, C,Cl,), dioxiny, chlorbenzen, chlorfenol, jednoduché uhlovodiky (napf. CH,OH, C,H,OH,
CH3COOH, CH4, C2H6, C3H8, C2H4, C3HB), aromatické uhlovodiky (benzen, fenol, toluen,
etylbenzen, o-xylen), pesticidy (Tradimefon, Primicarb, Asulam, Diazinon, MPMC, Atrazin) a také
bakterie, viry, houby nebo mikrocastice prachu.

NO, je spole¢né oznaceni dvou hlavnich znecistujicich oxid(l dusiku, a to NO a NO,. Jsou to
plyny vznikajici pfi spalovacich procesech za pritomnosti dusiku, NO se v atmosfére nasledné
teplarny a dalsi préimyslové provozy. Odborné zdroje uvadeji, Ze mnozstvi emisi NO, vzniklych
spalovacim procesem stoupa s teplotou plamene. Topenisté s vysokymi teplotami plamene
jsou charakteristicka vy$si tvorbou NO, pfimou oxidaci dusiku. Jejich nezanedbatelnou vyhodou
ale je moznost nesSkodné likvidovat celou fadu odpadnich latek, kdy pravé extrémné vysoka
teplota plamene umoznuje dokonaly rozklad na zakladni oxidy. Emise znedistujicich latek z velkych
lokalnich zdrojd jsou ve vyspélém svété podrobeny dikladné kontrole pinéni zakonnych limitd.
Vyuzivani pokrogilych technologii zachazeni se spalinami (napt. SCR, SNCR) vede k vyraznému
snizeni mnozstvi NO, ve spalindch a tim i ke snizovani produkce NO, z téchto bodovych zdrojl
znecisténi. NO ale vznikaji vSude tam, kde néco hofi, tedy i v domacich kotlich, krbech a kamnech.
Odhaduije se, Ze vice nez polovina mnozstvi NO, vyprodukovaného lidskou ¢innosti pak pochazi
ze spalovacich motor( dopravnich prostredkd. Tento podil s rostouci intenzitou automobilové
i letecké prepravy neustdle nardista. Monitoring emisi NO,_ z dopravy je vzhledem k obrovskému
poctu jejich zdrojl témé&F nemozny. Méstské aglomerace a jind husté obydlena mista jsou nejvice
zatizena dopravou. Malé zdroje tepla v domacnostech v takovych lokalitdch zpdsobuiji dalsi
zvySovani koncentraci oxid( dusiku. VySsi zastavba navic mdze plsobit jako bariéra pfirozenému
proudéni vzduchu a dale zhorSovat kvalitu ovzdusi. Tento jev je znam pod pojmem ,kanonovy
efekt’. NO, byvaji spoustécim prvkem pro tvorbu prizemniho ozonu. Pfimé vdechovani oxidd
dusiku ¢&i jejich naslednych produktt mdze vést ke vzniku onemocnéni dychacich cest, zvysené
koncentrace mohou vazné poskodit také ostatni Zivocichy a rostliny.

Fotokatalyticka oxidace NO, na neskodny NO, _je kontaktni reakci, ktera je aktivovana svétlem,
a tudiz k ni dochazf jen na povrchu. Vyprodukovany NO, neni toxicky ani zdravi nebezpecny.
Je neutralizovan na povrchu sklovlaknobetonu a smyje se pfi prvnim desti.
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HEIDELBERGCEMENT

PFi kontaktu s aktivnim povrchem TiO, dojde k reakci vzdusného kysliku s organickymi latkami
(zplodiny, karcinogeny, molekuly pachy, viry, bakterie, apod). Vznikaji mineralni latky — primarné
voda a oxid uhlicity.

svétlo

‘r organicka latka (mikroby, koufr, vypary apod.)

e kyslik (vzduch)

Castice TiO, (aktivni v povrch. vrstve)

voda a oxid uhli¢ity

oxidace

-0
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Rychlost fotokatalytické reakce zavisi na intenzité svétla, koncentraci Skodlivin a na proudéni vzduchu.
Pi laboratornich testech doslo u 40 % NO, k okamZité oxidaci na NO, . Ke spusténi fotokatalytického
ucinku postacuije pfirozene dennf svétlo.

Za bézného pocasi mize byt vzduch distén fotokatalyzou, protoze ta vede k eliminaci oxid(
dusiku, aldehydl, benzend a chlorovanych aromatickych sloucenin. Dosavadni méreni ukézala,
ze i v pripadé Spatného pocasi (tzn. slunce nesviti pfimo a UV zareni je nizké) je stale eliminovano
velmi vysoké mnozstvi skodlivin.

Sklovlaknobeton Polycon s technologii TX Active si diky samocisticim schopnostem dokaze udrzovat
plvodni estetickou kvalitu povrchu, Gistotu a barevnost, ¢imz se prispiva ke snizovani nakladd na
udrzbu. Materidl Ize probarvovat ve hmoté pouZitim anorganickych pigmentd a dosahnout tak
velkého mnoZstvi odstind od bilé pres ¢ervenou az po tmave odstiny Sedé.

Pouziti natérd nebo hydrofobizaci je vhodné konzultovat, nebo primo ovérit — nékteré typy jsou zcela
nevhodné, zatimco jiné nemaji na fotoaktivitu negativni vliv.

TX Active materialy nemaiji vyslovené ,antigraffiti viastnosti, ackoli castecné dokazou graffiti potlacit.
Moderni barvy pouzivané tvirci graffiti totiz Casto obsahuiji latky blokujici UV-A zareni. Tim dochazi
k vyznamnému omezeni fotokatalytického jevu. Po odstranéni graffiti konvencnimi metodami je
povrch materialu opét pIné funkeéni.

Sklovlaknobeton s TX Active Ize pouzit vSude tam, kde je pritomno UV zareni, at uz pfirozené (jako
slozka slunecniho zareni), nebo umélé, pochazsjici z odpovidajicich instalovanych svételnych zdroju.
S ohledem na vySe uvedené vlastnosti je hojné vyuzivan predevsim pro realizace fasadnich paneld,
obkladd tunelt, objektl méstského mobiliare. ..

... Cistl samy sebe:

- zabranuji rozvoji fas, mechl a liSejnikd

- rozkladaji ulpivajici organické necistoty

- samocisténi materialu je podporeno superhydrofilnim charakterem povrchu
- udrzuji estetické hodnoty staveb

... Cistl okolni prostredi:

- rozkladaji vetSinu Skodlivych latek v ovzdusi

- rozkladaji velkou vétsinu Skodlivin pochazejicich z vyfukovych plynd
- pomahaji branit vzniku prizemniho ozénu

- maiji vyrazné environmentalni prinosy
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Zakladni systémy kotveni

Oplasténi fasad z materialu Polycon je navrhovano jako systém odvétravané fasady. Aby cely
systém splfoval pozadované normativni predpisy, musi zvolené feSeni umoznovat vhodnou
a pozadovanou cirkulaci vzduchu v ramci vétrané spary. Jednou z dUlezitych vlastnosti
systému odveétravané fasady je strukturalni oddéleni jednotlivych sloZzek tzn. tepelné izolace
a samotného obkladu Polycon. Vhodné vytvoreny prostor (vétrana spara) efektivné reguluje
tepelnou a vihkostni bilanci v budové a vede k fadé stavebné-fyzikalnich a ekonomickych piinosu.

Obkladové desky Polycon musi byt spravneé instalovany na pevné, stabilni a vhodné dimenzované
nosné konstrukce, které byly staticky posouzeny a Umérné dimenzovany. V zadném pripadé
nesmi dochazet k prenosu jakychkoli sil ¢i zatizeni z nosnych konstrukci na samotny obkladovy
material. Spravné navrzena nosna konstrukce musi veskeré tyto vlivy eliminovat a nevystavovat
obklad témto druhlm namahani. Stabilitu navrZzené konstrukce musi odbératel, resp. realizacni
firma ovéfit statickou analyzou s dostateCnym bezpecnostnim faktorem. PF navrhovani
nosnych konstrukci a spravném dimenzovani kotvicich bodl je nutné dbat zvySeny zietel
na mozné zatizeni vétrem (sani), které ma vyznamny vliv na celkovou stabilitu a bezpecnost
navrhované konstrukce.

Fasadni obklady Polycon je mozZné kotvit na ocelovy nebo hlinikovy rost, vzdy vSak musf
byt v souladu s technickymi predpoklady bezpecné realizace. Navrh nosné konstrukce
musi ve vSech ohledech respektovat materialové vlastnosti skloviaknobetonu Polycon
s dostateGnou mirou bezpednostnich faktord, aby v kone¢ném provedeni byla navrzena
konstrukce bezpecna a dlouhodobé funkéni. Kotvici prvky nosné konstrukce mohu byt
variantné priznané (viditelné), napf. Srouby nebo nyty, nebo Ize naopak vyuzit nékterého ze
systému skrytého (neviditelného) kotveni. V ramci skrytého kotveni je mozné vyuzit chemicky
¢i mechanicky zplsob kotveni. Vhodna varianta zvoleného systému musi byt navrhovana
objednatelem, resp. realizacni firmou tak, aby splfiovala veskeré funkéni a estetické
parametry bezpedné konstrukce a zaroven respektovala funkéni a technické parametry
sklovlaknobetonového kompozitu Polycon.




Nytovani
etally
systemu
QVT]




111

4.0 Zakladni systémy kotveni

41 Nytovani
Detaily systému (QV1)

Mechanické upevnéni
panelll se zadni ventilaci
za pomoci nytu
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Mechanické upevnéni
panell se zadni ventilaci
za pomoci nytu

Prehled vyuziti

Obkladové panely se pfipevnuji na vertikalné usporadané profily
prostrednictvim nytd. Tyto vertikalni profily jsou pfipevnény

k podpéram, které jsou upevnény pfimo na predni sténu zdi za
pomoci ¢epll nebo kotev.

Pokyny k instalaci odvétravaného systému

1. Podpéry se pripevni k zékladu zdi/stavby za pomoci kotev nebo
Sepl. Pocet opor (podpér) a vzdalenost mezi nimi (staticky diagram)
se stanovi po statické analyze a jsou naznaceny v planu instalace.
2. Vertikalni profily se pfipevni na sténové podpéry pomoci nytd. Pro
kazdy profil je uréena pouze jedna pevna opora. VSechny ostatni jsou
flexibilni body.

3. Nyty se umisti do stfedu kulatych otvor( (pevna opora) nebo
ovalovych otvor( (flexibilni opory), aby se vytvorila kapacita pro
tepelné pohyby profilu v obou smérech.

4. Vertikalni profily je nezbytné pred finalnim upevnénim na kotvy

na zdi pfesné nivelizovat. Precizni nivelizace vertikélnich profildi
prostrednictvim vyrovnani odchylek podél stavebni zdi se provadi
pomoci rdznych délek sténovych kotev.

5. Panely jsou pfipevnény k hlinikové konstrukci pomoci nytd.

Dulezité

— Kotvy jsou pripevnény na pevny zaklad (beton nebo kov). Pro kazdy
projekt je nutné provést statickou analyzu.

— Stavebni zéklad/podklad musi byt na zagatku navrzen, vypocitan

a ovéren pro zvladani zatéze (hmotnost a vitr) systému panel(l
odvétravané fasady.

Pozadavky a doporuceni

- S ohledem na tolerance nezbytné pro instalaci obkladovych panelt
by mély mit vertikalni profily ve sparach Sitku 140 mm (min. 110 mm).
- Vzdalenost mezi vertikalnimi profily je minimalné 10 mm.

— Upevnéni jednoho panelu na dvé vertikalni profily neni povoleno.

- Vertikalni pricky musi byt namontovany v idealni svislé poloze

a ve stejné roving.

- Vyuziti potazenych hlinikovych profild zamezi tomu,

aby byly skrze spary vidét nezadouci odrazy.

— VyuZiti termalnich podloZzek mezi zdi a podpérou sniZzuje tepelny
most skrze hlinikovou konstrukci.

— Statickéa analyza musi brat ohled na individualitu projektu, konkrétni
podminky a mistni pfedpisy. Poskytuje bezpecnostni kontrolni
ovéreni soucasti a optimalizace.

Ventilated

powered by QWENT | racace

Systems

112

JN | TR

______E__________H__"_E_____

==

4 | P

T (R

10 mm

‘ g7 8
L . L |
N

£

g

E




113

LV

Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytt

Pokyny k instalaci obkladovych panel(
Predvrtané panely Polycon se pripeviuji na konstrukci pomoct
pevnych a kluznych bodd.

Dva pevné body jsou vytvoreny pro kazdy obkladovy panel pomoci
pevnych objimek. Ty zajisti, aby byl kaZzdy panel pfipevnén ke
konstrukci presné a bez napéti.

Tyto dva pevné body panelu nesmi byt nikdy upevnény na stejny
opérny profil a musi byt v panelu umistény v pozici co nejvice
uprostred.

Pozice pevnych bodU vedlejsich paneld musi byt stejna, tzn. vzdy
uprostied a nalevo. To zajisti, ze nemUZe dojit k ovlivnéni jednoho
panelu s druhym.

Otvory vyvrtané ve vertikalnim profilu (@ 5 mm) pro upevnéni
obkladovych paneld pomoci nytl musi byt pfesné souosé

s predvrtanymi otvory v panelu (@ 8 mm), aby se dosahlo
kompenzace rozpéti bez napéti.

Dilezité
Presny pocet a pozice otvor( u kazdého panelu je nutné dohodnout
na zakladé statické analyzy.

Pevny bod Vyvrtany otvor @ 5

Vertikalni Al profilprofil
Objimka @ 7,7 mm

Vyrovnavaci paska
GFRC Polycan

Nyt s velkou hlavou

Nyt @ 4,8 mm
Vrtany otvor @ 8 mm

Flexibilni bod Vyvrtany otvor @ 5 mm

Vertikalni Al profil

Vyrovnavaci paska

GFRC Polycon
p Nyt s velkou hlavou

Nyt @ 4,8 mm
Vrtany otvor @ 8 mm

Slepy nyt s velkou hlavou
Tloustka panelu: 10/13/15 mm
Rozmeéry: @ 4,8 x 20/22/24 mm
Priimér hlavy: @ 16 mm

Objimka pevného bodu
Tloustka panelu: 10/13/15 mm
Rozméry: @ 7,7 x 5 x 9/ 11/ 14 mm

Priimér otvoru vyvrtaného v panelech Polycon: @ 8 mm
Priimér otvoru vyvrtaného v konstrukci: @ 5 mm

Vyrovnavaci paska
Materidl: lepici pryzova paska
Rozméry: 10 x 3 mm
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Tloustka panelu 10mm 13mm 15 mm
Maximalni rozestup ,a“ 450 mm 500 mm 550 mm
Maximalni rozestup ,b“ 500 mm 550 mm 600 mm
Vzdalenost od okraje ,x“ 40-50 mm
Vzdalenost od okraje ,y* 50-80 mm
Rozestupy upevnovani uvedené v tabulce Ize vyuzit jako
zéklad pro pocatecni planovani a pak musi byt potvrzeny
statickou analyzou.
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SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

H—

WASHER

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

GFRC POLYCON

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated

powered by QWENT | racace
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LEVELING TAPE

RIVET WITH BIG HEAD
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl

[

]

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

GFRC POLYCON

LEVELING TAPE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET WITH BIG HEAD

RIVET @4.8x12

FIXINGS

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl

I ] (]

SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

LEVELING TAPE

Specifikace profild, prisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

powered by QWENT

RIVET WITH BIG HEAD

GFRC POLYCON

Ventilated
Facade
Systems
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl

]

SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

LEVELING TAPE

RIVET WITH BIG HEAD

GFRC POLYCON

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

RIVET WITH BIG HEAD

GFRC POLYCON

LEVELING TAPE

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl
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SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

RIVET WITH BIG HEAD

LEVELING TAPE

GFRC POLYCON

;

THERMAL INSULATION LAYER

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

SUBSTRATE

RIVET WITH BIG HEAD

LEVELING TAPE

RIVET @4.8x12

L PROFILE

PERFORATED SHEET

L PROFILE

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
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]

]

ALUMINIUM SHEET

PERFORATED SHEET

- RIVET @4.8x12

L PROFILE

LEVELING TAPE

RIVET WITH BIG HEAD

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

FIXINGS

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl
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(]

(]

ALUMINIUM SHEET

L PROFILE

RIVET @4.8x12

RIVET WITH BIG HEAD

LEVELING TAPE

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

FIXINGS

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profild, pfislugenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated

powered by QWENT | recace

Systems



123

LV

Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl
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SUBSTRATE

SELF-DRILLING SCREW

THERMAL BREAK

WASHER

FIXINGS

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

RIVET WITH BIG HEAD

GFRC POLYCON

LEVELING TAPE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

Specifikace profildl, prislusenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl
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// M D% ’—"ﬁ ; SUBSTRATE

SELF-DRILLING SCREW

J PROFILE

THERMAL BREAK

WASHER

FIXINGS

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

GFRC POLYCON

LEVELING TAPE

RIVET WITH BIG HEAD

Specifikace profild, pfislugenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

SUBSTRATE

LEVELING TAPE

RIVET WITH BIG HEAD

L PROFILE

PERFORATED SHEET

J PROFILE

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profildl, prislusenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl

4.1

Imlee= s

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

SUBSTRATE

RIVET WITH BIG HEAD

LEVELING TAPE

-
g
\
N
\
\

J PROFILE

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profild, pfislugenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Mechanické upevnéni
paneld se zadni ventilaci
za pomoci nytl

L1+

SELF-DRILLING SCREW

ALUMINIUM SHEET / WINDOW SILL

Ll

=== RIVET @4.8x12

S
\
N
\
N
Ns

L PROFILE

RIVET WITH BIG HEAD

GFRC POLYCON

LEVELING TAPE

RIVET @4.8x12

|

FIXINGS

H

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profildl, prislusenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.
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Mechanické upevnéni
panell se zadni ventilaci
za pomoci nytu

Technicky list produktu

V8echny niZe uvedené Udaje jsou soucéasti specifikace produktd
Q-VENT. Je mozné dodat profily a pfislusenstvi vyrobené na miru,
pokud to vyzaduje konkrétni konstrukéni projekt nebo staticka
analyza.

Sténoveé podpéry

Hlinikové slitiny EN AW-6063 (AIMg0,7Si) EN573-3,
T66 EN 577, Osvédceni o typové zkousce dle EN 845-
1:2003+A1:2008, ZpUsob zkouseni dle EN 845-10:2000

128

Kod Popis

Sténova podpéra se dvéma castmi FixU L
Sténova podpéra se dvéma castmi FixU T
Sténova podpéra se dvéma castmi Fix

02.fl.xxx
02.ft.xxx
02.fu.xxx

Délka
40-210 mm
100-270 mm
210-550 mm

Podplrné profily

Hlinikové slitiny EN AW-6063 (AIMg0,7Si) EN573-3, T66 EN 577
Osvédceni o typové zkousce dle EN 13830:2003 Vypliiova zed’
Standard produktu, zplsob zkouseni dle EN 12179-2000,
PoZadavky na vykon dle EN 13116:2001

01.2.140602.6 T
01.2130652.6 T
01.2120502.6 T
01.2120502.6 T
01.2120502.6 T
01.1.66662.6 L
01.1.60402.6 L
01.1.40402.6 L

profil 140 x 60 x 2 mm
profil 130 x 55 x 2 mm
profil 120 x 50 x 2 mm
profil 110 x 60 x 2 mm
profil 110 x 45 x 2 mm
profil 66 x 66 x 2 mm
profil 60 x 40 x 2 mm
profil 40 x 40 x 2 mm

Tepelnaizolace 05.001.4 SuperPAD FixU L
Polypropylen, tepelna vodivost 1=0,22 W/mK 05.001.5 SuperPAD FixU T
05.001.3 SuperPAD FixU
Upevnovaci prvky 04.1.8105.1 Ukotveni M8 x 105
Upeviovaci prvky musi odolat jmenovitému zatiZzeni v napéti, smyku 04.1.10105.1 Ukotveni M10 x 105
a kombinaci napéti a smyku, 04.2.8100.1 Cep 2 8 x 100
kterému jsou vystaveny. 04.2.10100.1 Cep o 10 x 100
04.5.10 Podlozka @ 30 x 10 x 1,5
Slepé nyty: hlinikové télo (AIMg 2,5 EN AW 5052, EN 573) / 04.4.48121 Nyt @ 4,8 x 12

jadro z nerezoveé oceli A2, télo z nerezové oceli A2 /
jadro z nerezoveé oceli A2

Specifikace profilll, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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4.0 Zakladni systémy kotveni

4.2 Lepeni
Detaily systéemu (QV2)

Skryté prilepeni panell se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

Ventilated

powered by QWENT | racace

Systems
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

Prehled pouziti

Obkladové panely jsou pfipevnény na vertikalné usporadané profily
pomoci lepidla. Tyto vertikalni profily jsou pfipevnény k nosny
kotvam, které jsou upevnény pfimo na &elni stranu zdi za pomoci
hmozdin nebo chemickych kotev.

Pokyny k instalaci ventilovaného systému

1. Podpéry jsou pfipevnény k zékladu zdi/konstrukce pomoci kotev
nebo ¢epl. Pocet profilli a vzdalenost mezi nimi (staticky diagram) se
stanovi po statické analyze a jsou naznaceny na planu instalace.

2. Vertikalni profily se pfipevni na sténové podpéry pomoci nytd. Pro
kazdy profil je uréena pouze jedna pevna opora. VSechny ostatni jsou
flexibilni body.

3. Nyty se umisti do stfedu kulatych otvor( (pevna opora) nebo
ovalovych otvor( (flexibilni opory), aby se vytvorila kapacita pro
tepelné pohyby pricky v obou smérech.

4. Vertikalni profily je nezbytné pred finalnim upevnénim na nosné
kotvy presné nivelizovat. Precizni nivelizace vertikalnich profil(i
prostrednictvim vyrovnani odchylek podél stavebni zdi se provadi
pomoci rdznych délek nosnych kotev.

5. Panely jsou umistény na hlinikovou konstrukci pomoci lepidla (Sika
Tack-Panel).

Dulezité

— Pevné opory (podpéry) jsou pfipevneny na pevny zaklad (beton
nebo kov).

— Pro kazdy projekt je nutné provést statickou analyzu.

Pozadavky a doporuceni

- S ohledem na tolerance nezbytné pro instalaci obkladovych panelt
by mély mit vertikalni profily ve sparach Sitku 110 mm (min. 80 mm).
— Vzdalenost mezi vertikalnimi prickami je minimalné 10 mm.

— Vertikalni pficky musi byt namontovany v idealni svislé a ve stejné
rovine.

— Upevnéni jednoho panelu na dvé vertikalni profily neni povoleno.

— VyuZiti podlozky mezi zdi a podpérou snizuje tepelny most skrze
hlinikovou konstrukei.

— Staticka analyza musi brat ohled na individualitu projektu, konkrétni
podminky a mistni pfedpisy. Nabizi bezpecnostni kontrolu.

______E__________H__H,EL___

e

=

=| o

18

min 10 mm

10 mm

Specifikace profild, prislugenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Skryté prilepeni paneld se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

Pokyny k instalaci obkladovych panel(

Je nezbytné dodrzovat veskeré pokyny k instalaci vyrobce lepidla,
aby byl zajistén bezpecny vykon lepidla. Informace o systému
SikaTack Panel viz posledni strana této kapitoly.

Dilezité
Vzdalenosti mezi profily u kazdého panelu je nutné dohodnout na
zékladé statické analyzy.

10mm 13mm 15 mm
400 mm 450 mm 700 mm
450 mm 500 mm 750 mm

Tloustka panelu
Maximalni rozestup ,a“
Maximalni rozestup ,b“

Rozestupy upevnovani uvedené v tabulce Ize vyuzit jako zaklad
pro pocate¢ni planovani.

Podptrny profil
Upevnovaci paska

Podparny profil

Lepidlo Upeviovaci paska

3 3 — 3 OI

8,8,8 12 12 ,8.,8.8 12 ,8.,8.8
110 40
Podpdrny profil
Upevnovaci paska Podptirny profil
Lepidlo Upevnovaci paska
(sp)
e — :

GFRC Polycon >5 12 >5 12 >h

>512 >512 >5

Specifikace profild, prislugenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.
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SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

HS

WASHER

ST
WA

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

GFRC POLYCON

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated

powered by QWENT | racace

Systems

ADHESIVE

FIXING TAPE
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

1,

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

GFRC POLYCON

ADHESIVE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

RIVET ©@4.8x12

FIXINGS

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

SUBSTRATE

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

o ]

SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

GFRC POLYCON

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

(]

SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

GFRC POLYCON

FIXING TAPE

ADHESIVE

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

N

WASHER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

FIXING TAPE

ADHESIVE

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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GFRC POLYCON

THERMAL INSULATION LAYER



139

Ve

Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni
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SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

FIXING TAPE

ADHESIVE

GFRC POLYCON

THERMAL INSULATION LAYER

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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GFRC POLYCON

ADHESIVE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

WALL BRACKET

O—

RIVET @4.8x12

FIXINGS

N~

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

RIVET @4.8x12

PERFORATED SHEET

I PROFII F

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

]

(.

ALUMINIUM SHEET

PERFORATED SHEET

RIVET @4.8x12

L PROFILE

GFRC POLYCON

ADHESIVE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

FIXINGS

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

ALUMINIUM SHEET

RIVET @4.8x12

L PROFILE

GFRC POLYCON

ADHESIVE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

FIXINGS

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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|

SUBSTRATE

SELF-DRILLING SCREW

THERMAL BREAK

WASHER

FIXINGS

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

FIXING TAPE

ADHESIVE

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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SUBSTRATE

SELF-DRILLING SCREW

J PROFILE

THERMAL BREAK

WASHER

FIXINGS

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

GFRC POLYCON

FIXING TAPE

ADHESIVE

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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(]

GFRC POLYCON

ADHESIVE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

e
TEE RN

7

L PROFILE

RIVET @4.8x12

PERFORATED SHEET

L PROFILE

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

1 =

GFRC POLYCON

ADHESIVE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

J PROFILE

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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(-

SELF-DRILLING SCREW

ALUMINIUM SHEET / WINDOW SILL

PERFORATED SHEET

RIVET @4.8x12

L PROFILE

GFRC POLYCON

ADHESIVE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

FIXINGS

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

%

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Skryté prilepeni panelll se
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technologie lepeni

Technicky list produktu

V8echny nize uvedené Udaje jsou soucasti specifikace produktd
Q-VENT. Je mozné dodat profily a pfislusenstvi vyrobené na miru,
pokud to vyZaduje konkrétni konstrukéni projekt nebo staticka

analyza.

Sténové podpéry Koéd Popis

Hlinikové slitiny EN AW-6063 (AIMgO0,7Si) EN573-3, 02flxxx  Sténova podpéra se dvéma ¢astmi FixU L
T66 EN 577 02.ft.xxx  Sténova podpéra se dvéma ¢astmi FixU T
Osvéedceni o typové zkousce dle EN 845- 02.fuxxx  Sténova podpéra se dvéma ¢astmi FixU

1:2003+A1:2008,
Zptsob zkouseni dle EN 845-10:2000

Délka
40-210 mm
100-270 mm
210-550 mm

Podpurné profily 01.2.140602.6 T profil 140 x 60 x 2 mm
Hlinikové slitiny EN AW-6063 (AIMgO0,7Si) EN573-3, 01.2.130552.6 T profil 130 x 55 x 2 mm
T66 EN 577 01.2.120502.6 T profil 120 x 50 x 2 mm
Osvéedceni o typové zkousce dle EN 13830:2003 01.2.120502.6 T profil 110 x 60 x 2 mm
Vypliova zed 01.2.120502.6 T profil 110 x 45 x 2 mm
Standard produktu, zplsob zkou$eni dle EN 12179-2000, 01.1.66662.6 L profil 66 x 66 x 2 mm
PoZadavky na vykon dle EN 13116:2001 01.1.60402.6 L profil 60 x 40 x 2 mm
01.1.40402.6 L profil 40 x 40 x 2 mm
Tepelna izolace 05.001.4 SuperPAD FixU L
Polypropylen, tepelna vodivost A=0,22 W/mK 05.001.5 SuperPAD FixU T
05.001.3 SuperPAD FixU
Upevnovaci prvky 04.1.8105.1 Ukotveni M8 x 105
Upevnovaci prvky musi odolat jmenovitému zatizeni 04.1.10105.1 Ukotveni M10 x 105
v napéti, smyku a kombinaci napéti a smyku, 04.2.8100.1 Cep 2 8 x 100
kterému jsou vystaveny. 04.2.10100.1 Cep o 10 x 100
Slepé nyty: hlinikové télo (AIMg 2,5 EN AW 5052, EN 04.5.10 Podlozka @ 30 x 10 x 1,5
573) / jadro z nerezové oceli A2, télo z nerezové oceli A2 / jadro 04.4.48121 Nyt @ 4,8 x 12

z nerezové oceli A2

Ventilated
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Skryté prilepeni panelll se
zadni ventilaci za pomoci
technologie lepeni

Technicky list systému sikatack panel

Certifikat BBA 05/4218

Schvaleni ,Deutsches Institut fir Bautechnik®, Berlin
Reg. ¢.: Z-10.8-408

Popis produktu

SikaTack®-Panel systém je osvéd&eny lepici systém pro
vzhlednou a hospodarnou montaz fasadnich desek. Systém
se sklada z trvale pruzného lepidla SikaTack®-Panel,

z oboustrann lepici montazni pasky k okamzité fixaci desek
a z pripravky pro odpovidajici pfipravu povrchy lepenych
materidly. Se systémem SikaTack®-Panel mohou byt
upevovany tenkostnné fasadni a dekorani desky na obvyklé
konstrukce bez viditelnosti spojovacich a upevovacich prvky.

Popis

Lepidlo SikaTack-Panel

Primer SikaTack-Panel

Upevhovaci paska SikaTack-Panel 3 mm
Cisti¢ Sika - 205

Rychlost spotfeby

149

Baleni Spotieba
Tuba 600 ml 13 m/tuba (44 ml/m?)
Léahev 1 000 ml 125 m/lahev (8 ml/m?)
Role 33 m 33 m/role

Lahev 1 100 ml 285 m/lahev (3,5 ml/m?)

Aplikace na hlinikovou konstrukci

1. Prebrouseni povrchu mineralni dratnkou.

2. Ocisténi povrchu prostfedkem Sika Cleaner® 205 pomoci hadru
nebo papirové uterky.

3. Cekaci ¢as pro odvétrani min. 10 minut. Naneseni SikaTack® -
Panel Primeru v rovhomeérné tenké vrstvé pomoci adapteru nebo
Stétce.

4. Cekaci ¢as pro odvétrani minimalné 30 min. Po ukon&eni nanasent
Primeru a max. do 24 hodin je nutno provést lepent.

Predcisténi panelt Polycon

1. Prebrouseni povrchu lepené plochy mineralni draténkou nebo
pomoci vibraéni brusky brusnym papirem zrnitosti 80.

2. Ocistni povrchu prostfedkem Sika Cleaner® 205 pomoci lehce
namodeného hadru nebo papirové utérky.

3. Cekaci ¢as pro odvétrani min. 10 minut.

4. Naneseni SikaTack® - Panel Primeru v rovhomeérné tenké vrstve
pomoci adapteru nebo Stétce.

5. Cekaci ¢as pro odvétrani minimalng 30 min.po ukondéeni nanageni
Primeru a max. do 24 hodin je nutno provést lepent.

6. Na zaschlou prvni vrstvu Primeru nesmi byt nanaSena druha vrstva,
pavodni vrstvu je nutno obrousit.

Pouziti a omezeni

Teplota zpracovani: 5 °C - 35 °C

Maximalni vihkost vzduchu 75 %

Teplota konstrukce musi byt alespon 3 °C nad teplotou rosného bodu.
Aplikaci pojiva-lepidla Ize provést na pracovisti.

Aplikace pojici pasky
Aplikujte upeviiovaci pasku SikaTack-Panel na celou délku vertikalnich
Gasti a paralelné s rohy. V tuto chvili neodstrafiujte ochrannou folii.

Aplikace pojiva-lepidla

Aplikujte lepidlo SikaTack-Panel v trojuhelnikové usporadanych davkach
pomoci dodané tvarové hubice (Sitka 8 mm, vySka 10 mm)

s alespon 5mm mezerou od upevnovaci pasky a smérem ke strané
listy. Aplikaci provadéjte pomoci ru¢ni pistole nebo pistole se stlacenym
vzduchem Sika.

Umistovani panelt

Odstrante ochrannou fdlii na upeviiovaci pasce SikaTack-Panel.
Umistéte obkladovy panel do pozadované polohy na lepidlo tak, aby
se panel nedotykal upevhiovaci pasky. Pro zjiednoduseni instalace by
mély byt panely peclivé navrzeny. Precizné panely umistéte a pevné
je tisknéte, dokud se nedostanou do kontaktu s upevnovaci paskou
SikaTack Panel.

Poznamka

K umisténi panelt musi dojit do 10 minut od aplikace lepidla na profily
podplirné konstrukce.

Panely Polycon necistéte &isti¢em Sika Cleaner-250.

Panely nesmi byt béhem vysouvani skladovany horizontalné.
Spojovani musi byt vertikalni.

Dilezité

Mistni stavebni Urady musf udélit povolent.

V nékterych piipadech mdze byt nezbytna konzultace s mistnim
pojistovatelem proti pozaru.

Tento produkt smi pouzivat pouze profesionalni a zkuseni uzivatelé.



el
etally
systemu
(QVO)




4.0

4.3

Zakladni systémy kotveni

Keil
Detaily systému (QV6)
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Skryté mechanické upevnovani
panelll typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarfezem

Ventilated
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Skryté mechanické upevnovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

Prehled vyuziti

Obkladové panely jsou zavéseny na horizontalné usporadanych profilech
pomoci specifickych kotev umisténych ve vyvrtnanych otvorech a zakotveny
pomoci mechanického drzaku (alespon 4 kotvy). Tyto horizontalni profily
jsou pripevnény na vertikalni profily pomoci nytd. Tyto vertikalni profily jsou
pripevnény k podpéram, které jsou upevnény pfimo na elni sténu zdi za
pomoci hmozdiny nebo chemické kotvy.

Pokyny k instalaci ventilovaného systému

1. Podpéry se pfipevni k zakladu zdi/stavby za pomoci hmoZzdiny nebo
chemické kotvy. Pocet opor a vzdalenost mezi nimi (staticky diagram) se
stanovi po statické analyze a jsou nazna&eny v planu instalace.

2. Vertikalni profily se pfipevni na sténové podpéry pomoci nytd. Pro kazdy

profil je uréena pouze jedna pevna opora. VSechny ostatni jsou flexibilni body.

3. Vertikalni profily je nezbytné pred finalnim upevnénim na sténové podpéry
presné nivelizovat. Precizni nivelizace vertikalnich profil(i prostfednictvim
vyrovnani odchylek podél stavebni zdi se provadi pomoci rliznych délek
nosnych kotev.

4. Horizontalni profily jsou pfipevnény na vertikalni profily pomoci nytd
umisténych do predvrtanych kulatych otvord (pevny bod) a ovalnych otvor(
(flexibilni body).

5. Obkladové panely jsou zavéseny na horizontélnich profilech pomoci hacku
a konecné upevnény po nivelizaci pomoci roubd.

6. VSechny nyty jsou umistény na stfed kulatych otvor( (pevna podpora)

a ovalnych otvord (flexibilni podpora), aby umoznily tepelné pohyby profildi

v obou smerech.

Dilezité
Pevné opory (podpéry) jsou pripevnény na pevny zaklad (beton nebo kov).
Pro kazdy projekt je nutné provést statickou analyzu.

Pozadavky a doporuéeni

- Specifikace profild, prislugenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na
zékladé statické analyzy.

— Podet a umisténi vyvrtanych otvord pro kazdy panel jsou dohodnuty na
zékladé statické analyzy, ktera bere v Uvahu zkuSebni zpravu o lateralnim

a vytrhavacim zatizeni dle kotvy.

— Obkladové panely Ize zavésit pomoci instalaéni metody zdola nahoru nebo
shora dold.

— Minimalni horizontalni spara mezi obkladovymi panely pfi instalaci shora
dold je 12 mm.

- Vzdalenost mezi podpUrnymi vertikalnimi profily je minimalné 10 mm.

— Vertikalni profily musi byt namontovany v kolmé poloze a ve stejné roviné.
— VyuZziti potazenych hlinikovych profild zamezi tomu, aby byly skrze spary
vidét nezadouci odrazy.

— VyuZziti podlozky mezi zdi a podpé&rami snizuje tepelny most skrze
hlinikovou konstrukci.

— Staticka analyza musi brat ohled na individualitu projektu, konkrétni
podminky a mistni pfedpisy. Nabizi bezpecnostni kontrolu, ovéreni soucasti
a optimalizace.

Ventilated
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Skryté mechanické upevnovani
panelt typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

Pokyny k instalaci drzaku

— Drzaky se pripeviuiji k obkladovému panelu pomoci specialnich
kotev, které se vsunuji do predvrtanych otvor(, ze zadni strany
panelu.

— Pred vsunutim kotev se je nutné otvory vydistit pomoci kartace
nebo stlaceného vzduchu.

— Na kazdém panelu je pouze jeden nastavitelny pevny a nastavitelny
flexibilni hacek. V8echny ostatni hacky jsou flexibilni a nenastavitelné.
- Po finalni nivelizaci je pevny hacek permanentné upevnén do
horizontalniho profilu pomoci Sroubu.

Dilezité

— Mrtva vaha se ve vSech pripadech prenasi pres dva nastavitelné
upevnovaci prvky.

— Poget a umisténi predvrtanych otvord v kazdém panelu musi byt
dohodnuto na zékladé statické analyzy s ohledem na zkusebni
zpravu o lateralnim a vytrhavacim zatizeni dle kotvy.

e e
o
o
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Doporucena vzdalenost od okraje: 100 mm
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Skryté mechanické upeviovani
panelt typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

ADJUSTABLE HANGER, FIXED POINT

It bears the vertical load (weight of the
structure and facade material mounted on
the profile) and a part of the wind load.

ADJUSTABLE HANGER, FLEXIBLE POINT

It bears the vertical load (weight of the
structure and facade material mounted on
the profile) and a part of the wind load.

HANGER, FLEXIBLE POINT
It bears only a part of the wind load.

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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> 8 mm

> 8 mm

2-3 mm

> 8 mm
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Bolt M6x20

Silicon pad

Undercut anchor KEIL

Screw 4.8x20

Bolt M6x20

Silicon pad

Undercut anchor KEIL

Silicon pad

Undercut anchor KEIL
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

o ]

SUBSTRATE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

HORIZONTAL PROFILE

GFRC POLYCON

UNDERCUT ANCHOR KEIL

ADJUSTABLE HANGER, FIXED POINT

ADJUSTABLE HANGER, FLEXIBLE POINT

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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panell typu se zadni ventilaci
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WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

HANGER FLEXIBLE

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

ADJUSTABLE HANGER

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

FIXINGS

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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WALL BRACKET

RIVET @4.8x12
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem
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THERMAL BREAK

WASHER

RIVET @4.8x12

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

WALL BRACKET

FIXINGS

SUBSTRATE

HORIZONTAL PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

ADJUSTABLE HANGER, FLEXIBLE POINT

UNDERCUT ANCHOR KEIL

L PROFILE

ADJUSTABLE HANGER, FIXED POINT

GFRC POLYCON

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem
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SUBSTRATE

FIXINGS

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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THERMAL BREAK

WASHER

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

HORIZONTAL PROFILE

ADJUSTABLE HANGER, FIXED POINT

ADJUSTABLE HANGER, FLEXIBLE POINT

UNDERCUT ANCHOR KEIL
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem
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GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

THERMAL BREAK

i ==

| © RIVET @4.8x12
y : S — FIXINGS

| ==

Al 4

T J

SUBSTRATE

HANGER FLEXIBLE

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

L PROFILE

PERFORATED SHEET

L PROFILE

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Skryté mechanické upeviovani
panelt typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem
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ALUMINIUM SHEET

PERFORATED SHEET

RIVET ©@4.8x12

L PROFILE

ADJUSTABLE HANGER

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

Ventilated
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WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

E_}EE %OL % %E FIXINGS
1iid === =

! i

Q]\_L“

THERMAL BREAK

Q

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

]

]

ALUMINIUM SHEET

L PROFILE

RIVET @4.8x12

ADJUSTABLE HANGER

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

FIXINGS

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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SELF-DRILLING SCREW

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

WALL BRACKET

THERMAL INSULATION LAYER

ALUMINIUM SHEET

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

HORIZONTAL PROFILE

GFRC POLYCON

UNDERCUT ANCHOR KEIL

ADJUSTABLE HANGER, FLEXIBLE POINT

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem
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SUBSTRATE

SELF-DRILLING SCREW

N
< Tjj
-
.

J PROFILE

FIXINGS

THERMAL BREAK

WASHER

WALL BRACKET

THERMAL INSULATION LAYER

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

RIVET @4.8x12

HORIZONTAL PROFILE

GFRC POLYCON

UNDERCUT ANCHOR KEIL

ADJUSTABLE HANGER, FLEXIBLE POINT

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

SUBSTRATE

HANGER FLEXIBLE

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

ALUMINIUM SHEET

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

1 =

GFRC POLYCON

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

THERMAL INSULATION LAYER

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

FIXINGS

THERMAL BREAK

SUBSTRATE

HANGER FLEXIBLE

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

J PROFILE

SELF-DRILLING SCREW

Specifikace profildl, pfisludenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zakladé statické analyzy.
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Skryté mechanické upeviovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

L+

SELF-DRILLING SCREW

ALUMINIUM SHEET / WINDOW SILL

PERFORATED SHEET

AN\
N

7
7
7
7

L PROFILE

RIVET @4.8x12

ADJUSTABLE HANGER

UNDERCUT ANCHOR KEIL

HORIZONTAL PROFILE

VERTICAL SUPPORTING PROFILE

GFRC POLYCON

FIXINGS

WALL BRACKET

RIVET @4.8x12

THERMAL BREAK

THERMAL INSULATION LAYER

SUBSTRATE

Specifikace profild, pfisluenstvi a jejich umisténi musi byt dohodnuty na zékladé statické analyzy.

Ventilated

powered by QWENT | recace

Systems



167

VO

Skryté mechanické upevnovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

Technicky list produktu

V8echny nize uvedené Udaje jsou soucasti specifikace produktd
Q-VENT. Je mozné dodat profily a pfislusenstvi vyrobené na miru,
pokud to vyZaduje konkrétni konstrukéni projekt nebo staticka

analyza.

Sténoveé podpéry Kéd Popis
Hlinikové slitiny EN AW-6063 (AIMg0,7Si) EN573-3, 02.fl.xxx

T66 EN 577 02.ft.xxx

Osvédceni o typoveé zkousce dle EN 845-
1:2003+A1:2008,
ZpUsob zkouseni dle EN 845-10:2000

Sténova podpéra se dvéma ¢astmi FixU L
Sténova podpéra se dvéma ¢astmi FixU T
02.fuxxx  Sténova podpéra se dvéma ¢astmi FixU

Délka
40-210 mm
100-270 mm
210-550 mm

01.2.140602.6
01.2.130552.6
01.2.120502.6
01.2.120502.6
01.2.120502.6

Podpurné profily

Hlinikové slitiny EN AW-6063 (AIMg0,7Si) EN573-3,
T66 EN 577

Osvédceni o typoveé zkousce dle EN 13830:2003
Vypliova zed

T profil 140 x 60 x 2 mm
T profil 130 x 55 x 2 mm
T profil 120 x 50 x 2 mm
T profil 110 x 60 x 2 mm
T profil 110 x 45 x 2 mm

Standard produktu, zplsob zkou$eni dle EN 12179-2000, 01.1.66662.6 L profil 66 x 66 x 2 mm
PoZadavky na vykon dle EN 13116:2001 01.1.60402.6 L profil 60 x 40 x 2 mm
01.1.40402.6 L profil 40 x 40 x 2 mm
Tepelna izolace 05.001.4 SuperPAD FixU L
Polypropylen, tepelna vodivost A=0,22 W/mK 05.001.5 SuperPAD FixU T
05.001.3 SuperPAD FixU
Upevnovaci prvky 04.1.8105.1 Ukotveni M8 x 105
041101051 Ukotveni M10 x 105
Upevnovaci prvky musi odolat jmenovitému zatizeni 04.2.8100.1 Cep o 8 x 100
v napéti, smyku a kombinaci napéti a smyku, 04.2.10100.1 Cep o 10 x 100
kterému jsou vystaveny. 04.5.10 Podlozka @ 30 x 10 x 1,5
Slepé nyty: hlinikove télo (AIMg 2,5 EN AW 5052, EN 04.4.4812.1 Nyt @ 4,8 x 12

573) / jadro z nerezové oceli A2, télo z nerezové oceli A2 / jadro
Z nerezoveé oceli A2

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za stabilitu systému panelll odvétravané fasady v nasleduijicich pfipadech:
* Pokud nebyly k dispozici &i nebyly vyrobcem nosného systému ovéreny statické vypodty, plany instalace nebo vykresy.

* Pokud profily a pfislusenstvi nebyly dodany nebo ovéreny vyrobcem.

* Pokud instalace nebyla provedena dle navodu instalace a vykrest poskytnutych vyrobcem.
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Skryté mechanické upevnovani
panell typu se zadni ventilaci
za pomoci kotev se spodnim
zarezem

Technicky list produktu

V8echny nize uvedené ldaje jsou soucasti specifikace produktd
Q-VENT. Je mozné dodat profily a pfislusenstvi vyrobené na miru,
pokud to vyZaduje konkrétni konstrukéni projekt nebo staticka

analyza.

Systémové pfislusenstvi Kéd Popis

Hlinikové slitiny EN AW-6063 (AIMgO0,7Si) EN573-3, 06.2.XXXX Horizontalni profil, délky na miru
T66 EN 577

Osvéedceni o typové zkousce dle EN 13830:2003
Standard produktu, zplsob zkou$eni dle EN 12179-
2000,

PoZadavky na vykon dle EN 13116:2001

Objimka kotvy se spodnim zarezem KEIL v¢.
Sestihranného Sroubu se zapadkou v provedenti

v nerezoveé oceli A4

06.001.1
06.001.2
06.001.3
06.002.1
06.003.3
06.keil.xxx

Nastavitelny drzak, pevny bod
Nastavitelny drzak, flexibilni bod
Drzak, flexibilni bod

Rohové podplira podpéra
Silikonova podlozka

Kotva se spodnim zarfezem KEIL

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za stabilitu systému panell odvétravané fasady v nasleduijicich pfipadech:
* Pokud nebyly k dispozici &i nebyly vyrobcem nosného systému ovéreny statické vypodty, plany instalace nebo vykresy.

* Pokud profily a pfislusenstvi nebyly dodany nebo ovéreny vyrobcem.

* Pokud instalace nebyla provedena dle navodu instalace a vykrest poskytnutych vyrobcem.

Ventilated
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Opracovani materialu

Vyroba pfimo do forem

Jednou ze zékladnich vyhod materialu Polycon je moznost pfimé vyroby kone&nych
rozmérovych formatl potfebnych pro realizaci jakéhokoli projektu. To pfispiva k zakladni
optimalizaci v ramci ekonomickych Uspor, jelikoz tim zcela odpada potfeba feSeni prorezu
a nadbyte¢ného materidlu, ktery vznika u jinych vyrobcl v dUsledku nucené unifikace
standardnich vyrobnich formét(. Materidl Polycon je moZné vyrobit presné dle vaSich
projektovych pozadavk( beze zbytku, tzn. platite jen to, co skutecné potfebujete a pouZzijete.
V prfipadé potifeby je mozné materidl také opracovat do konecné podoby zplsobem,
ktery je obvykly pro tento typ materialu.
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Formatovani a frézovani

Vyrobni zavod je vybaven CNC obrabécim centrem které umoZzfiuje operativné fesit pozadavky
zakaznikl na konecné provedeni. V pfipadg, ze mate moznost, ¢i potfebu fesit kone¢né rozméry
a formaty pomoci vlastnich kapacit, je nutné spinit nékolik zékladnich predpokladd pro kvalitni
provedent.

Zakladni fezné podminky

Zpusob ulozZeni desek:
desky ukladame vzdy pohledovou stranou nahoru

Typ kotouce:
diamantovy segmentovy (doporucujeme fezné diamantové kotouce na Zulu,
napt. Nicolai Diamant CDS00012 ND/CE GG D400 3,2x15x20 Z48)

Typ zubl a feznych ploch:
dle vyrobce fezného kotouce

Doporuéeny rozsah otacek:
dle vyrobce fezného kotouce (otacky byvaji dané vyrobcem,
napt. Nicolai Diamant 2 150 ot./min)

Smér otacek:
po sméru hodinovych rucic¢ek

Doporuéena rychlost posuvu:
max. 2 000 mm/min

Zpusob chlazeni:
vodou

Zpusob opracovani fezanych hran:
bez dalSiho opracovani

Dulezité upozornéni:

Pri fezani desek za pouziti vodniho chlazeni je nutné desku nejprve v celé plose navihdit
a nasledné, prabézné po celou dobu formatovani, oplachovat pohledové plochy dostatecnym
proudem cisté vody, aby nedochazelo k usazovani vyplavovanych jemnych materidlovych
struktur z fezu na povrchu desek. Nasledné je nutné desky nechat dostate¢né vyschnout. P¥i
vysychani je nutné , aby byla pohledova strana uloZzena volné bez omezeni. Nespravné zachazeni
s materidlem, zejména pti mokrych nebo vihkych procesech, a jejich nevhodné uskladnéni mdize
zpUsobit snizeni pohledové kvality vyrobkd.
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Opracovani materialu

Formatovani a frézovani

Ruéni formatovani

V pripadé nutnosti Uprav rozmérd a tvar( vyrobk( Polycon pfimo na stavbé, nebo kdekoli
mimo vyrobni zévod, je moZzné pouzit vhodné rucni naradi. Zaroven je nutné dbat pokynd
vyrobce, aby bylo vzdy dosazeno nejlepsich vysledkd kone¢ného provedeni.

Zpusob uloZeni desek:
desky ukladame vzdy pohledovou stranou nahoru

Typ ruéniho zafizeni pro fezani:
okruzni kotou€ova pila, Uhlova bruska

Typ kotouce:
kotou¢ uréeny na fezani betonu za sucha

Typ zubl a feznych ploch:
segmentovy, diamantovy

Doporuéeny rozsah otacek:
dle vyrobce fezného kotouce

Smér otacek:
po sméru hodinovych rucicek

Doporuéena rychlost posuvu:
max. 2 000 mm/min

Zpusob chlazeni:
neni treba, chladi se sam pfi fezani

Zpusob opracovani fezanych hran:
bez dalsiho opracovani

Pri ruénim fezani je doporuceno pouziti pouze vysoce kvalitnich pfistrojl a zafizeni (zcela vyloudit
Hobby naradi). Pro optimalni vysledek a presnost je vhodné pouZzit dostatecné pevny pracovni
stll s upeviovacimi prostfedky, aby nedochdzelo k nevhodné vibraci, nebo posunu fezaného
materidlu. Okruzni kotoudova pila by méla byt pevné usazena ve vodici li§té. Rezané plochy desek
je nezbytné nutné v prlibéhu fezani a ihned po jeho dokondeni zcela zbavit jemného prachu, ktery
vznika pfi samotném formatovani. V pripadé, Ze tento vznikly prach neni ihned oc&istén z povrchu,
mUZe dojit k jeho ulpéni na povrchu a tim ke znehodnoceni estetickych pozadavka.
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Vrtani

Jednou z moznych variant kotveni desek na fasadé je pouziti systému Keil (detaily systému viz
str. 150 az 168). Vyrobni zavod Polycon je vybaven automatickym vrtacim centrem (CNC), které
zaruCuje odvrtani pozadovanych dér v materialu v maximalni mozné kvalité a prfesnosti. Kvalita
provedeni t&chto otvord je nezbytné nutna pro zajisténi stability a statické Unosnosti celého
kotviciho systému Keil. Proto je vhodné maximaliné vyuzit pokynt a specifikaci vyrobce a jeho
technického a odborného vybaveni.

Vrtani pfenosnym vrtacim zafrizenim KEIL

V pfipadeé potreby feSeni vrtani dér pro systém KEIL pfimo na stavbé, nebo kdekoli mimo vyrobni
zévod Polycon, je mozné pouZit jeden z nabizenych typC vrtaciho zafizeni pfimo od vyrobce
celého systému — spole¢nosti KEIL. Geometrie vrtanych dér musi tvarové zcela korespondovat se
samotnou kotvici matici. Je nutné ddrazné upozornit, Ze pro tento systém je mozné pouzit pouze
vrtaky a vrtaci zafizeni schvalené spole¢nosti KEIL, jako garanta celého systému.

Pri ruCnim vrtani je ddlezité vrtané vyrobky pevné ukotvit na rovné a stabilni ploSe. Dosedova
plocha vrtaciho zafizeni musi zcela rovné dosednout na vrtanou plochu. Hloubku vrtani
a nastveni provedeme dle instrukci vyrobce Keil tak, aby vrtany otvor vyhovoval pozadovanym
geometrickym specifikacim ve vSech jeho parametrech. Odvrtany otvor je ddleZité vycistit
od usazenin a prachu, aby vlozena kotva zcela zaplnila odvrtany otvor. Pfipadné nedistoty
uvniti diry nebo nespravné odvrtany otvor s nevhodnou geometrii miZze mit za nasledek
poskozeni jak samotné desky nebo vyrobku, tak nestabilitu celého systému kotveni. Pred
zapocetim vrtani doporuCujeme nejprve vyzkouSet nastavené parametry vrtaciho zafizeni
a az po jejich Uplném vyladéni pristoupit k vrtani na pozadovanych vyrobcich.

Vrtani - nyty

Vrtani otvor( skrze desku pro pouziti nytd nebo Sroubl je doporuceno provadét také primo
vyrobcem v jeho vyrobnim zavodé. AvSak v pfipadé, Ze to neni mozné, Ize vyuzit moznosti
ruéniho vrtani prfimo na stavbé, ovSem pfi dodrzZeni zakladnich pravidel a nize uvedenych Ffeznych
podminek.

Typ vrtaku:
vrtéak do betonu (alternativné do zdiva, cihel, kamene), Ize pouZit i vrtak na sklo

Zpusob vrtani:
bez priklepu!!l, do otvoru 6 mm najednou, od otvoru nad 6 mm dvéma vrtaky,
napt. otvor 8 mm (1. vrtak — 6 mm, 2. vrtak 8 mm)

Doporuéené otacky:
max. 4 500 ot./min

Rychlost posuvu: 30 mm/min

Zpusob chlazeni:
neni tfreba, chladi se sam pfi vrtani

Nejvétsi pfipustny pramér vrtané diry v jednom zatahu:
6 mm

Smér vrtani:
vzdy z pohledové strany

Zpusob opracovani fezanych hran:
bez dalsiho opracovani.

PFi ru¢nim vrtanije nutné vrtanou desku podlozit v celé ploSe na hladkou, napt. dievénou podlozku.
Pri vrtani jednotlivych otvord je nutné zvolit takovou pfitlacnou silu, aby nedochazelo k vylomeni
zadni strany desky v okoli vrtaného otvoru nebo vzniku vlasovych trhlin. Hranu vrtaného otvoru
jiz neni nutné upravovat, staci jen jeji zacisténi od necistot a nerovnosti.
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Rezani vodnim paprskem

Nastaveni Feznych parametr( vychézi z konkrétniho stroje. Pro dosazeni kvality fezu dle
pozadavku zakaznika je tedy nutné oveéfit parametry kazdého stroje.

Doporuéena fezna rychlost:
850 mm/min

Tlak vodniho paprsku:
2 850 bar

Vzdalenost trysky od povrchu:
2,5 mm

Abrazivo:
80 MESH

Davkovani abraziva:
320 g/min

Rychlost fezu je pfimo ovlivnéna tlakem, zrnitosti a podavkou abraziva. Cim vy$&i hodnoty, tim
se mUzZe zvysit rychlost pfi udrZzeni kvality fezu. U tohoto typu materidlu v8ak doporucujeme
pouzit spiSe jemngjsi abrazivo, aby byl fez hladsi. Dalsi narlst rychlosti miZe byt dosazen
pfi pouziti stroje s kompenzaci podrezu, kazdy vyrobce tuto funkci nazyva jinak, napt. firma
FLOW, DYNAMIC WATERJET apod.
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Manipulace, zachazeni a skladovani

Jak zachazet s materidlem na stavbé

Baleni

Dle charakteru zakazky (rovné desky, tvarové slozité prostorové prvky a panely) je provadéno
baleni, kde jsou jednotlivé prvky nebo sestavy podle potfeby opatfeny ochrannymi prvky
(PE folie, kryci plachty, ochranné plastové a papiroveé rohy a hrany apod.) a nasledné umistény do
prepravnich jednotek (palety, stojany, kontejnery apod.).

Sklovlaknobetonové desky Polycon (dale jen desky Polycon) jsou uloZzeny ve vertikalni (svislé)
poloze tak, ze lezi delSi stranou na paleté na mékké podlozce. Desky jsou vzdy prokladany
pruznou vrstvou, aby se od sebe vzajemné oddélily pohledové plochy prepravovanych desek
a zabranilo se pfipadnému poskozeni povrchovych Uprav a pohledovych struktur. Desky
Polycon jsou kladeny vzdy licovou (pohledovou) plochou k sobé a rubovou plochou k sobé.

Nakladani/skladani/preprava

Manipulace s kovovymi stojany, paletami a prepravnimi kontejnery je mozna pomoci vysoko-
zdvizného voziku (tuto prepravu Ize provadét pouze na dostate¢né rovném a zpevnéném povrchu).
Vidle vysokozdvizného voziku musi byt plné zasunuty pod stojanem, paletou (pfes celou Sitku)
tak, aby nemohlo dojit ke sklouznuti stojanu &i palety z vidli pfi vlastni manipulaci. Pfi veSkeré
manipulaci je nutné dbat zvysené opatrnosti.

S kovovymi stojany &i paletami je pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich opatfeni a zasad (zejména
BOZP) mozné manipulovat také prostfednictvim jefabu. Pri manipulaci jefabem je nutné stojan
(paletu, kontejner) zabezpecit tak, aby nedoslo k jeho naklonéni nebo uvolnéni jednotlivych desek
nebo prostorovych prvka!

Manipulace s prvky nebo prepravni jednotkou (stojan, paleta apod.) musi byt provadéna jen
na rovné plose (zejména pokud jde o manipulaci s vysokozdviznym vozikem), aby se zabranilo
nerovnomernému zatizeni a pfipadnym skodam.

Je dlleZité pouzivat pouze takova prepravni vozidla/zafizeni, ktera jsou schopna prenaset zatizeni
jednotlivych prvkd nebo celych baleni. Hmotnost jednotlivych prvkd nebo baleni je uvedena
v dodacim listé nebo na prepravnim balen.

Produkty z materialu Polycon se musi prepravovat pouze prostrednictvim krytych prepravnich
prostfedkd (ochrana proti nepfiznivému pocasi, prachu atd.) a prepravované jednotky a celky
(stojany, palety, kontejnery) musi byt zajistény proti pfipadnému posunu béhem prepravy
a manipulace.

Neni povoleno prepravovat nebo uskladniovat prepravni jednotky ulozené na sobé (stohovat je),
pokud to neni pisemné doporuc¢eno dodavatelem.
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Prejimka zbozi

Prepravni jednotky musi byt pfi vykladani zkontrolovany kvdli pfipadnému poskozeni jak obalu,
tak zboZi, ke kterému by mohlo dojit béhem nakladky nebo b&hem prepravy. Dodavatel musi
byt v takovém pfipadé neprodlené informovan predanim pisemného zapisu o vzniklé Skodé,
véetné porizené fotodokumentace. PoSkozeni obalu nebo zbozi béhem prepravy musi byt také
zaznamenano do prepravnich dokumentl prepravce pfi prevzeti zboZi zékaznikem. Na pozdéjsi
reklamace nebude mozné brat zfetel!

Manipulace a nej¢astéjsi chyby pfi manipulaci

Ruéni manipulace

Ruéni manipulaci s deskami Polycon pfi nakladani, skladani nebo viastni montazi musi provadét
vzdy min. dvé (2) osoby a vice (a to v zavislosti na rozmérech a hmotnosti dilce). Desky Polycon
se prepravuji vzdy jen ve vertikalni (svislé) poloze, aby nedoslo k porucham, prasklinam, nebo
dokonce k jejich zlomeni (je nutné dbat zvySené opatrnosti a zamezit rozkmitani desek nebo
jejich zkrouceni pres roh, aby nedoslo k poskozeni)! Desky Polycon nesmi byt nikdy tazeny
po podkladu (po zemi apod.), stejné tak neni mozné po sobé desky posunovat. Pri manipulaci
je nutné pouzivat ochranné protiskluzové rukavice, aby nedoslo k vyklouznuti desky b&hem
manipulace a soucasné ke znedisténi pohledovych ploch dilc.
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Manipulace a nej¢astéjsi chyby pfi manipulaci

Pouzivani pfipravku

Pri pouzivani pomocnych pfipravkd k manipulaci je nutné dbat zvySené pozornosti a tyto
pfipravky konstruovat tak, aby jejich pouzitim nedochazelo k poskozeni hran nebo ploch
sklovlaknobetonovych prvkid. Dosedajici plochy museji mit zmékdujici prvky, zaoblené hrany
a hlavné museji byt bezpecné. Je zakazano pouzivat k manipulaci otvory, které jsou urceny pro
budouci kotveni desek, nebot jejich pouzitim pro jiné ucely by mohlo dojit k jejich poskozeni.

Manipulaéni pfipravky museji mit konstrukéné takovou tloustku, aby umoznily bezpecnou
manipulaci a soucasné aby bylo moZné po usazeni dvou sousedicich prvkd tento manipulaéni
piipravek vyjmout ze spary a nedochazelo k pogkozeni hran a rohd.

PF pouzivani manipulacnich pfisavek je nutné si nejprve ovéfit jejich vhodnost a také to, jestli
jejich pouzitim nezlstanou na povrchu znatelné stopy. Typ manipulacnich piisavek a jejich pouZiti
s ohledem na velikost, hmotnost a strukturu prvkl je nutné pfedem konzultovat s vyrobcem
(prodejcem, pujc¢ovnou) t&chto zarizeni.

Pouziti vahadla na jefabu

Pro zajisténi bezpecné a radné manipulace se stojany Ci vyrobky (paletami, klecemi) jefabem je
nutné pouzivat tzv. vahadlo, aby nedochazelo k nezadoucimu pretéZzovani konstrukce prepravnich
oballl a prenaseni napéti do uloZzeného materialu. Nosné prvky musi byt protazeny pod spodni
hranou palety &i vyrobku tak, aby hmotnost byla rovnomérné roznesena na co nejvétsi nosnou
plochu.

Pro manipulacis prvky je zakazano pouzivat instalované nosné konstrukce ¢i profily nebo zavéSovat

prvky tak, aby vlivem vlastni hmotnosti dochazelo k nerovnomérnému ¢i kombinovanému zatizen.
Prvky nesmi byt na vahadlech zavéseny, ale musi byt vzdy pouze neseny!!!

Tvarova deformace

V pfipadé uskladnéni desek nebo v pribéhu jejich prepravy mize dojit viivem plsobeni vzdugné
vihkosti ¢i zmény teplot k tvarové deformaci (napt. prahybu apod.). Tento vliv je patrny zejména
u vyrobkd v krajnich ¢astech prepravnich jednotek, jelikoZz dochazi k nerovnomérné (jednostranné)
absorpci vzdusné vihkosti do materialu Ci jednostranné teplotni expozici. V pfipadé rovnych
desek je mozné desku dodatecné dotvarovat tim, Ze se ulozi v suchém a Cistém prostredi na
rovnou podlozku vydutou ¢asti nahoru a deska se ponecha 24-48 hodin volné lezet (material
nema tvarovou pameét). Deska se v zadném pripadé nezatézuje zadnymi bremeny, dotvarovani
probiha vlastni vahou.

V pfipadé mensich prihybl &i tvarovych deformaci, které se mohou bézné vyskytovat zejména
u rovnych desek, dojde k odstranéni prohnuti samotnou montézi, kdy se deska prizplsobi nosné
podkonstrukci. Material tak vhodnym zplsobem prebira rovinnost samotné nosné konstrukce.

proto se doporucuje vénovat maximalni péci jejich uskladnéni v suchém a &istém prostredi na
rovné podlozce, popi. prvky vyndavat ze specidlnich prepravnich oball aZ tésné pred jejich
montazi.

Skladovani na stavbé a plsobeni vihkosti

Skladovani desek a prostorovych dilct Polycon by mélo byt provadéno v suchych, krytych
a vétranych prostorach, a to i v pfipade, Ze je materidl stale ulozen v originalnich obalech.
Neskladujte prvky a dilce na otevieném prostoru*, pokud nejsou radné ochranény proti
povétrnostnim vlivim (dést, snih, ...) a mechanickému poskozeni. Desky, popt. prostorové
dilce Polycon musi byt skladovany ve svislé poloze (opfené o svislé pevné dilce — hranoly, ocelové
jekly po 70 cm) na rovné podlaze s vhodnou podloZzkou. PFi nespravném uloZeni se deska
prohne. Pfi opirani se mezi desku (prostorovy prvek) a zed vloZzi pruzna podloZzka.
Pouzijte vhodné podlozky (napf. polystyren) tak, aby v ddsledku zatizeni (tlaku) nedoSlo
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Skladovani na stavbé a pisobeni vihkosti

k pripadnym deformacim nebo poskozeni, a to jak v horizontalni, tak vertikalni ose. Dale musi byt
pouzit prokladovy material (nejlépe Miralon), ktery neabsorbuje vihkost a nezanechava po sobé
barevné skvrny, jelikoZz by mohlo dojit k prokresleni t&chto struktur do samotnych vyrobkd. P¥i
opirani se prvni deska opre rubovou &asti o zed, desky se déale kladou vZdy licovou (pohledovou)
plochou k sobé a rubovou plochou od sebe (prostorové prvky se o sebe neopiraji, stoji
samostatné!). Neskladujte panely nebo prostorové prvky ulozené na sobé! Maximalni pocet
0 sebe oprenych desek je 5 ks (pokud neni vyrobcem stanoven jiny pocet). Desky Polycon
se nesmi skladovat v horizontalni poloze, pokladat na sebe, zatézkavat bfemeny nebo na né
dokonce $lapat apod.!!l Vzhledem ke hmotnosti desek a prostorovych prvkd Polycon a druhu
prace je nutné si pocinat obzvlasté opatrné zejména pfi manipulaci a vlastni montazi a zasadit
se tak o dodrzeni vS§eobecné platnych BOZP.

*Ackoliv je material uréen pro pouziti v exteriéru, vlivem jeho nevhodného uskladnéni na otevieném
prostoru miZe dojit ke zméné jeho vzhledu. PFi skladovani mimo kryté prostory a nezakryti
ochrannou plachtou mdze vlivem destovych srazek (snéhu, kondenzatu) dojit k zateceni vody
mezi jednotlivé desky a nasledné k trvalé zméné vzhledu desek vlivem nerovnomérného
a déletrvajiciho odparovani vody, nebot zde nedochazi k ploSnému odvétrani materialu tak, jako
je tomu po jeho namontovani.

Ochranna folie na prepravnich jednotkach slouZi pouze k ochrané v ramci prepravy. Pro
dlouhodobé skladovani je nutné zajistit prirozené podminky (odvétrani).

Odvétrani desek na fasadé

Vlivem zvySené vzdusné vihkosti (zejména béhem zimy nebo jara) miZe dojit ke zméné tonality,
tj. ztmavnuti, kde vSak zménou vzdusné vihkosti a vlivem prirozeného odveétravani (cirkulaci
vzduchu) dojde opét k jeho zesvétlani. Vliivem pfirozeného odvétravani dojde rovnéz k postupnému
sjednocovani odstinu v ramci realizované plochy. Protoze je realizace provadéna tzv. po etapach,
mohou se tim padem liSit podminky prostredi, za jakych byly jednotlivé etapy realizovany

Cisténi povrchii

Citéni a udrzba sklovidknobetonovych povrchi se v pipadé potreby a dle charakteru povrchu
(povrchoveé Upravy) provadi pomoci nizkotlakého myti nebo vodou a jemnym plastovym kartacem.
Pro dlouhou Zivotnost a zachovani vlastnosti se nedoporucuje provadet c&isténi pomoci
parniho nebo vysokotlakého disticiho zafizeni. Produkty z materidalu Polycon jsou vyrabény
standardné v piirodnim provedeni a dle poZadavku zékaznika a zplsobu pouZiti mize byt
provedena povrchova Uprava prostfednictvim transparentnich (prihlednych hydrofobnich) nebo
pigmentovanych (barevnych) natérl, které dodavaji pohledové ploSe vyrobk( charakteristicky
vzhled a barevnost a soucasné zvysuji jeno odolnost vici plsobeni vnéjsich viivl, zejména
klimatickym podminkam. Sklovliaknobetonoveé povrchy Ize také preventivné chranit proti znecisténi
graffiti v ramci Polycon antigraffiti programu. Jedna se o specialni natérovou hmotu, uréenou
k preventivni ochrané povrchu a umoziuijici nasledné odstranéni pripadnych napist od sprejerd.
Antigrafiti pfipravek vytvari ochrannou vrstvu proti druhdm barevnych nastfika sprejl (napf.
akrylatovy, epoxidovy, nitrocelulosovy, polyuretanovy, alkydovy sprej apod.), snizuje nasakavost
povrchu vodou, snizuje moznost zaspinéni fasady, tvorby fas, mechu a liSejniku, ale zachovava
vysokou propustnost vodnich par. Cisténi graffiti z povrchd preventivng o8etfenych specidinim
pfipravkem v ramci Polycon antigraffiti programu se provadi specialnim odstranovacem
(viz technicky list) PFi nedodrZeni téchto pokynl a predpist dodavatel nerudi za pripadné
poskozeni nebo zni¢eni desek a prostorovych prvkd Polycon a pripadna reklamace nemdze byt
akceptovana.
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Opravna sada a jeji pouziti

V pfipadé drobného poskozeni hran a rohl v prabéhu prepravy ¢i instalace na stavbé je mozné
provést jejich lokalni opravu. Pro opravy se pouzivaji opravné sady Polycon REPKIT, dostupné

na vyzadani u vyrobce. Navod na provadéni drobnych oprav je soucasti opravné sady Polycon
REPKIT.

Pri poskozeni konstrukéni ¢asti prvku, zejména kotevnich bod(, se kotevni bod musi udélat znovu,
a to v dostate¢né vzdalenosti od poskozeného mista, aby nebyla ovlivnéna nosnost a celkova
konstrukeéni bezpecnost.

Souprava na opravu
Prirucka pro opravy skloviaknobetonovych dilct

V pfipadé, Ze dojde k posgkozeni plochy nebo hrany skloviaknobetonovych dilcl (urazeni hrany,
uraZeni rohu, lokalni nerovnosti povrchu apod.), Ize tyto plochy nebo hrany opravit pomoci
nasledujicich krokd:

1. Nejdfive je nutné posoudit rozsah oprav a zvolit vhodné feseni (opravny prostfedek se pouziva
pro opravy mensiho rozsahu a pro opravy esteticke).

2.V pfipadé, Ze opravy svym rozsahem a charakterem splfiuji bod 1., Ize pristoupit k jejich opravé.

3. V prvni fazije nutné opravované misto nejprve ocistit, ujistéte se, ze podkladova plocha je Cista,
bez namrazy, zbavena mastnoty, natérd, separacnich prostrfedkd, prachu a volnych ¢astic.

4.\ pripadé, Ze se jedna o opravu &asti dilce, kde poSkozena &ast je stale soucasti tohoto dilce
(drobné trhlinky apod.) Ize opravu provést bud &astecné, kdy se doplni pouze chybéjici ¢ast
anebo poskozena ¢ast se zcela oddéli a nasledné vymodeluje z opravné smési popf. oddélenou
Cast tzv. prilepit zpét a dodélat pouze okolni chybéjici ¢asti.

Opravy by mély probihat s ohledem na okolni prostfedi, predevS§im s ohledem na klimatické
podminky. Pri opravé musi byt plochy chranéné pred sluncem, vétrem a destém. Teplota prostredi
a povrchu min. +10°C.

"Otevieny ¢as" pro pouZiti je v fadu minut (3—5 min.), proto je nutné zpracovavat pouze takové
mnozstvi, které Ize Ucinné vyuzit.

Pred Po
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Opravna sada <ji pouziti

Souprava na opravu M32
Prirucka pro opravy skloviaknobetonovych dilct

V pfipadg, Ze dojde k poskozeni plochy nebo hrany skloviaknobetonovych dilcl (uraZeni hrany,
urazeni rohu, lokalni nerovnosti povrchu apod.), Ize tyto plochy nebo hrany opravit pomoci
nésledujicich krokd:

1. Nejdfive je nutné posoudit rozsah oprav a zvolit vhodné feseni (opravny prostfedek se pouziva
pro opravy mensiho rozsahu a pro opravy estetické).

2.V pripadé, Ze opravy svym rozsahem a charakterem spliuji bod 1), Ize pfistoupit k jejich oprave.

3. V prvni fazi je nutné opravované misto nejprve ocistit. Ujistéte se, Ze podkladova plocha je
istd, bez namrazy, zbavena mastnoty, natér(, separacnich prostiedkd, prachu a volnych ¢astic.

4.V pripadé, Ze se jedna o opravu &asti dilce, kde poSkozena ast je stale soucasti tohoto dilce
(drobné trhlinky apod.) Ize opravu provést bud &astecné, kdy se doplni pouze chybéjici ¢ast
anebo poskozena Cast se zcela oddéli a nasledné vymodeluje z opravné smési. V pripadé vétsich
oprav doporucujeme provést pfedem zkouSku. Nelze pouzit jako vypln pro dilataéni spary
(dilataéni spoj mezi dvéma prvky).

Opravy by mély probihat s ohledem na okolni prostfedi, pfedevS§sim s ohledem na klimatické
podminky. PFi opravé musi byt plochy chranéné pred sluncem, vétrem a destém. Teplota pfi
zpracovani +10°C do +30°C.

"Otevieny ¢as" pro pourziti je v Fadu 45 minut, proto je nutné zpracovavat pouze takové mnozstvi,
které Ize ucinné vyuzit.

Kompletni vytvrzeni po 7 dnech (otéruvzdorné po cca. 24 hodinach).

Optimalni vodni sou€initel: Cca. 32 % (michaci pomeér, priklad: 5 kg KIT M32: cca. 1,6 litru Cisté
studené vode)

Cistici prostfedky: voda (v Gerstvém stavu), pro &i§téni naradi voda nebo odstrariovad zatvrdiého
cementu

Skladovani:v chladu a suchu, skladovatelnost v originalné uzavienych obalech 6 mésict

Postup pfi zpracovani: Micha se tak dlouho, az vznikne homogenni hmota se stejnym
zabarvenim. Po tfech minutach se hmota jesté jednou promichal Namichanou hmotu je nutné
zpracovat b&hem cca. 45 minut! V prdbéhu doby na zpracovani je mozné bez pridani vody mirné
zatuhly material promichat a tim znovu ziskat zpracovatelnou konzistenci (proveditelné jedenkrat).
KIT M32 se vpravuje do spar gumovou stérkou nebo prostfednictvim Spachtle (u prostorovych
¢asti), povrchy musi byt pfedem lehce navihéeny Cistou vodou bezprostfedné pred pouzitim.
Prebytecny material se stahne v diagonalnim sméru pripadné se nanese plosné jesté jednou.
Cerstvé zasparované plochy je nutné chranit vhodnymi opatfenimi pred pfimym sluneénim
svitem, silnym vétrem, resp. prlvanem, aby nedos$lo ke zprahnuti sparovaci hmoty. V pfipadé
pochybnosti doporucujeme provést zvihéeni plochy Cistou vodou, aby byl zabezpecen zdarny
pribéh vytvrzovacino procesu (hydratace).

Po vytvrzeni je mozné povrch lehce prebrousit (jemnou Upravou) pro sjednoceni povrchu.

V zavislosti na pouzivanych surovinach se mohou jednotlivé vyrobni Sarze mirné lisit v odstinu
barvy.
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Opravna sada a jeji pouziti

1. Spachtle, §tétec nebo houba, brusny
kamen, brusna houba, voda, tekuté
lepidlo, cementovy tmel.

4. Michani smési (pomér tekutého lepidla
a vody 1:10).

8. Tekuté lepidlo se nanese na obé
Sasti.

11. Mezi jednotlivymi vrstvami je nezbytné
pockat na vytvrzeni cca. 24 hodin a pred
nanesenim dalsi vrstvy cementového tmelu
je nutné predchozf vrstvu prebrousit
anavlhcit.

12. Pfedchozi postup se opakuje, dokud
neni dosazeno pozadovaného vzhledu.

2. Kontrola povrchu, zbaveni povrchu
volnych &asti, prachu, mastnoty a jinych
necistot.

5. Vysledna konzistence by méla byt jako
tmel na sadrokarton.

6. Nejdrive se musf povrch navihéit.

9. Po naneseni tekutého lepidla se
obé ¢asti prilozi k sobé a lehce pritlaci
(prebytecné lepidlo se opatrné otte),
vytvrzeni cca. 2-3 hodiny.

13. Po vytvrzeni je mozné pristoupit

v pripadé potfeby k dopInéni chybéjicich
¢asti (urazené hrany, rohy, diry apod.)
pouzitim cementového tmelu, vody, trochy
tekutého lepidla a Spachtle.

3. Po ocisténi se na poskozena mista
aplikuje tekuté lepidlo.

7. Tekuté lepidlo se na poskozena mista
nanasi stétcem nebo houbou (v pfipadé, ze
poskozena Cast je stdle soucasti dilce, tak
se lepidlo vtlaci do spary).

10. V pripadé, Ze jde o ,vétsi“ opravy, by
se mél cementovy tmel aplikovat ve vice
vrstvach.

14. Na konci je povrch lehce prebrousen
pro sjednoceni povrchu, nasledné je mozné
provést sjednoceni povrchové Upravy na
opravovaneé ¢asti, jako je barevny natér
nebo hydrofobizace nebo anti-graffiti natéry
apod.
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Zakladni materialové viastnosti

Rozméry a tolerance

rozmery
tvary a provedeni

individualni — dle pozadavku
individualni — dle pozadavku

tloustka individualni — dle pozadavku
povrchova struktura standard hladka, jemna struktura, hrubsi struktura
na prani Reckli, otiskova struktura
Graphic Concrete
Vymyvany (tryskany) povrch
Individualni — dle pozadavku
délkova tolerance v délkach do 2 000 mm + 1,56 mm/m'
v délkach nad 2 000 mm + 2,0 mm/m’
Sitkova tolerance v 8itkach do 1 000 mm + 1,56 mm/m'
v 8itkach nad 1 000 mm + 2,0 mm/m’
diagonalni tolerance v délce do 1 200 mm + 2,5 mm/m’
v délce nad 1 200 mm + 3,0 mm/m’
tloustkova tolerance hladké deska (bez struktury) + 1,5 mm/m’
Ostatni materialové vlastnosti
tepelna roztaznost (koeficient) 7-12 x 10-6 K'
meérna hmotnost 1.900-2.200 kg/m?
hmotnost 1 m? pfi tl. 13 mm 24-29 kg/m?
nasakavost <13 %
mrazuvdornost >0,75
pevnost v tahu za ohybu (MOR) 8-15 Mpa
modul pruznosti 10-20 Gpa
horlavost Al
index Sifeni plamene i,=00 m/m-’

UV stabilita

UV rezistentni pigmenty
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Ptirodni charakter

Material Polycon je kompozitni material na bazi betonu, ktery je vyztuzeny skelnymi
alkalirezistentnimi  vlakny. Diky této kombinaci je dosaZzeno mimoradnych technickych
vlastnosti, jako jsou tvrdost, pevnost, dlouha zivotnost, tvarnost, pozarni odolnost — tfida At
a dalsi. Vyhodou tohoto materidlu je také jeho nizka objemova hmotnost a moznost vyroby
tenkosténnych deskovych nebo prostorovych prvkd. Pri vyrobé jsou pouzivany jako vychozi
materidly pouze vysoce kvalitni suroviny od renomovanych vyrobct (skelna vidkna, mineralni
latky a dalsi suroviny), které zajistuiji prvotridni kvalitu vyrobkd a jejich unikatni a jedinecny vzhled.

Produkty vyrabéné z materialu Polycon maji povrchovou strukturu a vzhled jako pohledovy
beton a bez dalich Uprav mizZe povrch vykazovat drobné nerovnosti, nepravidelnosti odstinu
a struktur, kaverny, trajektorie napéti a dalsi, které jsou i s ohledem na pouzité &isté prirodni
materialy charakteristické a umocnujf jedinecnost a unikatnost vzhledu jednotlivych pohledovych
ploch. Diky témto charakteristickym vlastnostem, neopakovatelnému a odliSnému vzhledu od
béZné pouzivanych materiald s hladkym umélym povrchem, rozsifuje material Polycon zasadnim
zplsobem mozZnosti technickych a estetickych pozadavkd zakaznikd.




7.0

7.3

193

Technicka charakteristika materialu

Moznosti barevnych a povrchovych rozdill

Material Polycon je modernim progresivnim pfirodnim materidlem, ktery je vyhledavan
zejména pro své jedinecné vlastnosti a unikatni vzhled. Svym provedenim se odliSuje od bézné
pouzivanych velkoploSnych materialll, u kterych je predpokladana a vyZzadovana absolutni
geometricka presnost, rovinnost a stejnobarevnost v celé ploSe a unifikovany vzhled (sklo,
plech, kompozitni desky apod.). Své uplatnéni nachazi vSude tam, kde je zadouci, aby byla
pfiznana a zachovana pfirozenost a struktura materialu a aby si jednotlivé prvky a plochy
zachovaly svou jedinec¢nost v duchu soundlezitosti s pfirodou a ekologickym myslenim pfi
navrhovani a realizaci staveb.

Na pouzivané praskové a tekuté pigmenty jsou kladeny z hlediska platnych norem
a internich sledovani kvality funkénich povrchl vysoké poZzadavky a pouzivaji se pouze
pigmenty, které jsou vhodné pro barveni materidlll obsahujicich cement. Pigmenty
museji byt svétlostalé (UV) a odolné povétrnostnim vlivim. Pfi méreni barevnosti
a vyhodnocovani namérenych hodnot (L, a b, delta-E) je nutné zohlednovat nepravidelnost
uloZeni surovin, vihkost méreného materialu véetné vzdusné vihkosti, stav a stupen znecisténi
mérenych ploch, intenzita a zdroj svétla. Pfi posuzovani barevnosti je nutné také prihlédnout
k plsobeni vnégjsich vlivii a pfirozenym procestim starnuti, kde pfipadné zmény barevnosti
nemohou byt posuzovany jako vada materidlu, nebot se jedna o pfirozeny proces zrani
a starnuti materialu. Barevny odstin a pohledové povrchy ploch jednotlivych prvkd se mohou
liSit také v navaznosti na Uhel dopadu a intenzitu svétla.

Pri rozdilech tonality na sklovidknobetonovych deskéch je dllezité konstatovat, Ze jejich
primarni pfi¢inou je materidlova a vzdusna vihkost. ZvySena vihkost ma ve svém dUsledku
vliv na barevnou odliSnost (tmavsi odstin) v ramci pohledovych ploch pohledovych beton
(material Polycon je hygroskopicky, proto absorbuje a uvoliuje vihkost, coz miZe vyvolat lehké
zmény barvy), které neprosly klasickym pribéznym teplotnim cyklem na fasadé. Tento proces
je charakteristickym rysem Sedého i bilého portlandského cementu, ktery mizZe byt umocnén
zvolenou povrchovou strukturou. Nosna a povrchova vrstva vyrobena z bilého nebo Sedého
portlandského cementu ma tendenci vice absorbovat vzdusnou vihkost zejména v prvnich
mésicich po aplikaci (instalaci) a tuto vihkost déle zadrzovat. PFi objektivnim hodnoceni musf
byt zohlednény faktory ovliviujici hodnoty tonality, jako je pfirozena fluktuace pouZzitych
surovin, vlhkost panelu a vzduchu, vnéjsi teplota a rosny bod, znecisténi, zdroj svétla atd.
VSechny odstiny maji pfirozenou vlastnost pfi desorpci vihkosti zesvétlat. Zmény vyvolané
starnutim, povétrnostnimi vlivy a faktory souvisejicimi s okolnim prostfedim jsou pfirozenymi
procesy, které nemohou byt zadnym zpUsobem ovlivnény vyrobni technologii, a nelze je proto
povazovat za materialové vady.

Diky této charakteristické materidlové vlastnosti mdze nastat situace, kdy je objektivné
porovnavana predloZzend vzorova deska projektu (jejiz stafi mdze byt v fadu mésict) nebo
vzorova realizace, jejiz stari ¢i zplsob uskladnéni je odlisny od novych vyrobkd ve vyrobé
nebo v ramci prvnich dodavek na stavbu. Obvykle byva vzorova deska (vzorova realizace)
ve svétlejsi tonalité daného odstinu nez desky nové vyrabéné a dodané na stavbu. Jelikoz
na vzhled betonu a intenzitu zabarveni maji vliv jak podminky b&hem skladovani (teplota,
vlhkost), tak i zmény okolniho prostredi (pfesun ze sussiho do vihéiho prostfedi a naopak),
je nutné s timto pfi navrhovani a samotné realizaci pocitat. Zvysené rozdily v intenzité
tonality Ize oCekavat zejména pfi vyrobé, dodavkach a realizacich v mésicich se zvySenou
vlhkosti vzduchu a sniZzenou teplotou, kdy je zbytkova vyrobni vihkost materialu a rozptylena
vzdu$na vlhkost, absorbovana expedovanym materialem, podstatné pomaleji uvolfiovana
z vnitfnich materialovych struktur (vyrobky z Sedého portlandského cementu mohu v tomto
obdobi vykazovat velmi tmavé plochy zplsobené koncentrovanou vihkosti). Tato vlastnost
Cerstvého pohledového betonu se postupem &asu ztraci, obzvlasté projede-li béznym
teplotnim cyklem v ramci celého roku. Tato vlastnost je zcela bézna pro tento druh materialu,
a tudiz ji nelze povazovat za vadu.
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Moznosti barevnych a povrchovych rozdila

Dale je nutné podcitat s tim, Ze nelze na zakladé jednoho malého vzorového prvku a zejména
potom u pfirodniho materialu pozadovat, aby vSechny ostatni prvky byly zcela identické, nebot
se jedna o pfirodni materidl, kde je naopak charakteristickou vlastnosti rozdilnost tohoto materialu
v ploSe, v SarZi atd. Z podstaty véci, kdy se jedna o pfirodni material, se nelze dozadovat garance
na Uplnou stejnost, stalost. Dale je nutné si uvédomit, ze veskeré materialy podléhaji procesu
prirozeného starnuti od samého pocatku, co vznikly (nebo byly vyrobeny), nelze tedy v ramci Easu
(mésicd, rokd, desetileti atd.) srovnavat jejich vzhled zpétné, natoz kdyZ jsou vystaveny jinému
prostfedi a plisobeni okolnich vliv{.

Schopnost materidlu prabézné reagovat na vnéjsi okoli a posléze ziskat zpét svou charakteristickou
podobu dava témto produktim pozadovany prirodni charakter, diky kterému jsou vybrany
a pouzivany. Nelze objektivni pfirodni materidlovou vlastnost pouzivat jako hodnotici argument
jejich kvality.

Tloustky

Pri objektivnim hodnoceni jmenovité tloustky materidlu je nutné vychazet ze skutecnosti,
7e kazdy jednotlivy vyrobek je vyrabén formou tlakového stfikani do forem. Samotny vyrobni
proces a jeho technologie jsou vedeny pod neustédlou pribéznou kontrolou, avSak ani pfi
dodrzeni vSech technologickych a kontrolnich procesl nelze zarudit absolutni vzajemnou shodu
v8ech vyrobkl ve vSech ¢astech, plochach, hranach a pfechodech ploch. Tim, Ze material mdze
vykazovat urcité elementarni rozdily, se vSak umocnuje jeho jedinecny pfirodni charakter.
Charakteristika méfeni jmenovité tloustky materidlu vychézi z prdméru hodnot namérenych
tlousték dle nize uvedeného popisu zplsobu provadéni takovéhoto méfeni. Déle je zde
formulovana orientaéni tabulka deklarovanych hodnot pfipustnych toleranénich odchylek
mérené primeérné jmenovité tloustky vyrobkl. Jednotnost a homogenitu toleranénich odchylek
Ize objektivné hodnotit pouze u typu vyrobkd, které ve své podstaté tento objektivni zplsob
hodnoceni umoznuji. Jedna se o plochy a mista vyrobkd, které jsou zcela hladké, tedy bez
povrchové struktury. U vyrobkd Polycon, ktery je opatfen otiskovou matrici, Ize posuzovat
a hodnotit pouze vyrobky, které jsou produkovany na shodné otiskové matrici ¢i formé, a vzajemné
nasledné porovnavat jednotlivé odchylky v daném misté zvolené matrice. Povrchova struktura
je nestejnomérna nejenom v ramci funkénich povrchi pohledovych ploch, ale také v krajich
a hranach jednotlivych vyrobkd. Obvykle je samotna nejednotnost tlousték dana otiskovou
matrici, jejich odchylky pak tvofi samotnou podstatu tvarového profilu povrchové struktury.

U prostorovych a tvarovych vyrobkd Polycon je nezbytné nutné poditat s tim, Ze v mistech
navazuijicich ploch a v rozich prvki je tloustka vyrobkd vétsi, jelikoZ se obvykle jednéa o staticky
a nejvice namahané Casti prvkad, které prenaseji vnéjsi napéti pravé v kritickych mistech, jako
jsou spoje a rohy. Vétsi mnozstvi vnitini materialové vyztuze tak zajistuje vyssi odolnost a stabilitu
téchto tvarovych prvkd v ramci manipulace, prepravy i samotné instalace.
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Kaverny, smrstovaci trhliny, trajektorie napéti

Sklovlaknobeton je hmota, jejiz matrice vznikd postupnou hydrataci slinkovych minerald
obsazenych v cementu. Jedna se tedy o materidl, jehoZz kone&né materidlové vlastnosti
jsou plné k dispozici po tydnech az mésicich. To je specifikum, které se pfi navrhu
a realizaci sklovlaknobetonovych prvk( musi brat v tvahu.

Objemové zmény predstavuiji charakteristiky, které je nezbytné vzit v Uvahu pfi navrhu a realizaci.
Jedna se predevsim o nasledujic:

Hydratacni, resp. chemické smrsténi, které souvisi s Uvodni chemickou reakci, pfi niz reaguje
zameésova voda se slinkovymi mineraly za vzniku vétSinou amorfnich kalciumsilikathydratovych
fazi. DUsledkem téchto chemickych reakci je kontrakce, kterda souvisi se vznikem mimoradné
pestrého poérového systému.

Smrsténi spojené se zménou vihkosti sklovlaknobetonu. Pokud je sklovliaknobeton exponovan
trvale pod vodou, ma tendenci k nabyvani (kladnym objemovym zménam), naopak pfi postupném
vysychani se cementova matrice smrstuje, pricemz kone¢né hodnoty smrsténi mohou v zavislosti
na objemu cementové faze dosahovat az tfi promile (3 mm/m). Orientaéni tabulka vihkostnich
a teplotnich vlivl na material je uvedena na strané 197.

Klasicka teplotni dilatace souvisejici se zménami teploty. Koeficient teplotni roztaznosti je
standardné uvadén hodnotou 10x10-6xK-1.

Dotvarovani — objemové zmény vyvolané pruzné plastickou deformaci, souvisejici se silovymi
ucinky.

Z praktického hlediska maji nejvetsi vyznam objemové zmeény souvisejici s vysychanim. Béznym
dusledkem téchto objemovych zmén je vznik tzv. smrstovacich trhlin. Vlasové trhliny zejména
v rozich a hranach vyrobk( se mohou stat viditelnymi prostym okem, avSak nemaji zadny vliv
na Zzivotnost nebo kvalitu vyrobk({. Objemové zmény sklovidknobetonu nejsou v zadném
pfipadé jeho vadou, ale zcela prirozenou soudast procesu jeho zrani. Casteéné jsou tyto zmény
eliminovany pouzitim alkalirezistentniho skelného vlakna jako vnitfni vyztuze, ktera zachyti sily,
resp. napéti vznikajici v disledku objemovych zmén a zajisti, Ze misto SirSich, okem viditelnych
trhlin vznikne vétsSi mnozstvi viasovych trhlin s Sitkou pod 0,1 mm, které jsou z funk&niho
i estetického hlediska prakticky bezvyznamné.

V ramci navrhovani a samotného hodnoceni pohledovych ploch vyrobk( Polycon je nutné
konstatovat, Ze jejich zakladnim parametrem je Cisté prirodni vzhled a struktura, jez jako takova
mUZe vykazovat drobné nerovnosti, nepravidelnosti odstinu a struktury, kaverny, trajektorie
napéti, vykvéty, prostup skelného viakna do plochy a dalsi. Tyto parametry jsou i s ohledem
na pouzité Cisté prirodni materidly a procesy zrani charakteristické a umocnuji jedine¢nost
a unikatnost vzhledu jednotlivych pohledovych ploch a nelze je proto posuzovat jako materialovou
vadu.
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Tvarova deformace v disledku zmén teplot a vihkosti

Ackoli je sklovlaknobetonovy kompozit velice stabilnim materialem, je nutné pfi navrhovani
konstrukci poditat, Ze jakoZzto material s pfirodnim charakterem reaguje na vnégjsi vlivy (je
hygroskopicky). Hlavnimi faktory, které je nutné brat pfi navrhovani v Uvahu, jsou tepelné objemové
zmeény a vihkostni objemové zmény.

Tepelné objemové zmény

Prestoze ma material sklovlaknobetonovych desek podobnou hodnotu soucinitele tepelné
roztaznosti 10,7e-6 [1/K] (viz Pfiloha 1) jako ocelova podpérna konstrukce 12,0e-6 [1/K], nelze
ucinky teploty zcela pominout. Je nutno uvazit moznost nerovnomérného ohfevu a ochlazeni
vneéjsiho plasté a nosné konstrukce apod. Viz orientacni tabulka (strana 197), ktera uvadi priblizné
hodnoty rozmérové stalosti skloviaknobetonového kompozitu s ohledem na teplotni zmény
a jejich vliv na material.

Vlhkostni objemové zmény

Jak vyplyva z vysledkd méreni, u sklovlaknobetonového kompozitu dochazi k objemovym
zmeénam v souvislosti s jeho proménnou vihkosti. Z provedenych méreni vyplyva, Zze objemové
zmény nejsou vaci mife nasycenosti desek vodou linearni a Ze vétsi gradient maji zmény blizsi
plnému vysuSeni nez plnému nasyceni materialu. Nize uvedena orientacni tabulka popisuje
orientacni hodnoty chovani materialu v zavislosti na rliznych parametrech, ze kterych je ziejmé,
7e vlhkostni objemové zmény jsou velmi zasadnim hlediskem pfi navrhovani a realizaci nosnych
konstrukci v ramci umoznéni volnych dilataci materialu.

Obecné je vliv teplenych a vihkostnich objemovych zmén patrnéjsi u tvarovych prvk{ a elementd
nez u plosnych desek, jelikoZ vnitini napéti materidlu, véetné pldsobeni vnéjsich vlivl na konecny
tvar, neni rozptyleno do volné plochy desky, ale jeho plsobeni je omezeno samotnym tvarovym
profilem vyrobkd, jejich rohovou vyztuzi nebo spojenim navazuijicich ploch. Tyto vlivy plsobi na
rozklad vnitfnich i vnéjSich prfenasenych napéti jak jednotlive, tak ve vzajemné kombinaci. Mezi
dalsi vlivy, které je nutné brat v Uvahu pfi navrhovani a nasledném objektivnim hodnoceni, patfi
typ povrchové struktury, rozméry a tvary navazujicich ploch, jelikoz i tyto parametry maji vliv na
rozklad napéti v materialu.

Obecné Ize tedy konstatovat, ze pfi navrhovani a realizaci zejména tvarovych prvki je z hlediska
objektivniho hodnoceni dodrzeni tvarové jednotnosti a provedeni nezbytné nutné brat v Uvahu
fakt, ze jakékoli zména vnéjsich vlivl, popf. jejich kombinace (teplota, vihkost apod.), mdze mit
vliv na jejich konecné tvarové provedeni. Pfi navrhovani a realizaci nosnych konstrukci je nutné
kalkulovat s vlivem teplotnich a vihkostnich zmén v tom smyslu, Ze spodni nosné konstrukce musi
umoznovat volnou dilataci materidlu, a to bez omezeni ve vSech smérech.
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7.6 Tvarova deformace v dlsledku zmén teplot a vihkosti

Orientacéni tabulka teplotni roztaznost

pélka bm  |teaziot | 5°C 10°C 16 °C 20 °C 25°C 30°C 35°C 40°C 45 °C 50 °C

0.50 bm - 0.0283mm  0.046mm 0.068 mm 0.090mm 01183 mm 0135mm 0158 mm 0.180mm 0.203 mm  0.225 mm
1.00 bm g 0.0465mm 0.090 mm 0.185mm  0.180mm  0.225mm 0.270mm  0.315mm  0.360 mm  0.406 mm  0.450 mm
1.560 bm %‘ 0.068 mm 0.135mm  0.208mm 0.270mm  0.338 mm 0.405mm 0.473mm 0.540mm 0.608 mm 0.675 mm
2.00 bm g‘ 0.090mm 0.480mm  0.270mm  0.360mm  0.450 mm 0.540 mm 0.630 mm 0.720 mm  0.810 mm  0.900 mm
2.50 bm % 0113 mm  0.226mm  0.338mm  0.450mm  0.563mm 0.676mm 0.788 mm 0.900 mm 1.013mm 1126 mm
3.00 bm a 0135 mm  0.270mm  0.405mm 0.540mm 0.675mm 0.810mm 0.945mm 1.080mm 1.2156mm  1.350 mm
3.50 bm & 0158 mm  0.315mm  0.473mm  0.630mm 0.788 mm 0.945mm 1103mm 1260 mm 1418 mm  1.575 mm
4.00 bm Z 0.180mm  0.360 mm  0.540mm  0.720mm  0.900 mm 1.080mm 1.260mm 1440 mm 1.620 mm  1.800 mm
4.50 bm S 0.203mm  0.405mm  0.608 mm  0.810mm  1.013mm 1.216mm 1418 mm 1.620mm  1.8283mm  2.0256 mm
5.00 bm é_ 0.226mm  0.450mm  0.676mm 0.900mm 1125mm 1.350mm 1.575mm 1800 mm 2.0256 mm 2.250 mm
5.50 bm 0.248 mm 0.495mm  0.743mm  0.990mm 1238 mm 1.485mm 1733 mm 1980 mm 2228 mm 2475 mm

Orientacéni tabulka vihkostni roztaznost

délka rozdil | 10 % 20 % 30 % 40 % 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
prvku bm 22;‘%

0.50 bm 0.065mm 0430mm  0.195mm  0.260mm  0.325 mm 0.390 mm  0.455 mm 0.520 mm  0.585 mm  0.650 mm
1.00 bm 0180 mm  0.260mm  0.390 mm  0.520mm  0.650 mm 0.780 mm  0.910 mm 1.040 mm 1170 mm  1.300 mm
1.560 bm ;330 0.195mm 0.390 mm  0.585mm 0.780 mm  0.976mm 1.170mm  1.365mm 1560 mm 1.756mm  1.950 mm
2.00 bm @< 0.260mm 0520 mm  0.780mm  1.040mm  1.300mm 1.560mm 1.820mm 2.080 mm 2.340 mm 2.600 mm
2.50 bm S* 0.326mm 0.650mm 0.976mm  1.300mm  1.625mm 1.950mm 2.275mm 2.600mm 2.925mm  3.2560 mm
3.00 bm g( 0.390mm 0.780mm 1170 mm 1.660mm  1.950 mm 2340 mm 2730 mm 3120mm  3.510 mm  3.900 mm
3.50 bm 8 0.455mm  0.910mm  1.365mm  1.820mm 2.275mm 2730 mm 3.185mm 3.640mm 4.095mm  4.550 mm
4.00 bm & 0.520mm  1.040mm 1560 mm 2.080 mm 2.600mm 3120mm  3.640mm 4160 mm 4.680 mm 5.200 mm
4.50 bm 5 0.685mm  1.170 mm 17665 mm  2.340mm 2925 mm 3.510mm  4.095mm 4.680 mm 5.265 mm  5.850 mm
5.00 bm g 0.650mm  1.300mm  1.950 mm  2.600 mm  3.2560 mm 3.900 mm 4.550 mm 5.200mm 5.850 mm  6.500 mm
5.50 bm é 0.716mm  1.430 mm  2.145 mm 2.860mm  3.5765mm 4290 mm 5.006 mm 5720mm  6.435mm 7150 mm
6.00 bm 0780 mm  1.560mm  2.340mm  3.120mm  3.900mm 4.680 mm 5460 mm 6.240 mm 7.020 mm  7.800 mm

Uvedené hodnoty jsou pouze orientacni.
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Vykvéty

Vykvéty jsou béznou vlastnosti véech material(l na bazi betonu. Vykvéty, bila usazenina, ktera se
objevi na povrchu betonu, nepredstavuje zadné strukturalni problémy.

Vykvéty se tvofi v disledku migrace rozpustnych soli, zejména hydroxidu vapenatého, ktery se
vyskytuje v cementu a pres pory ve struktufe se dostava na povrch materialu. Bud se to déje
pii odparovani vody, kdy za sebou zanechava zkrystalizované soli, nebo rozpustna sdl reaguje
s oxidem uhli¢itym v atmosfére a dojde k vytvoreni uhli¢itanu, ktery se vysrazi a vytvori na povrchu
kfidové bilé usazeniny, vykveéty.

K vykvétim dochazi nejcastéji vlivem plsobeni externiho zdroje, jako je dést nebo kondenzace,
ktera se vstfebava do materialu.

Vykvéty maji tendenci se tvorit a ¢astéji vznikaji pfi nizkych teplotach, vysoké vihkosti, protoze
odparovani je pomalejsi, coz umoznuje vetsi migraci soli na povrch. Také hydroxid vapenaty ma
vys$Si rozpustnost pfi nizsich teplotach.

Odstranéni vykvéta

Vykvéty by nemély byt odstrafiovany béhem mokra nebo vihka, za nizkych teplot, nebot
previadajici vihkost mlZe zplsobit znovuobjeveni vykvétd. Odstranéni béhem vhodnych suchych
podminek prispéje k tomu, Ze se voda pouzita k ¢isténi rychle odpafi a nepronikne do materialu,
takZze nema moznost prenaset vice soli z vnitfni struktury k jeho povrchu. Prirozené povétrnostni
vlivy Casem odstrani rozpustné soli. Nejvétsi problémy s odstrariovanim zpUsobuje nerozpustna
usazenina, jakou je napf. uhli¢itan vapenaty. Jedinym zpUsobem, jak odstranit tento druh vykvéta,
je omyti vhodnym prostredkem.

K odstranovani vykvétl se bézné pouzivaji kyselina cholovodikova (solnd), fosfore¢na a octova.
Obvykle jsou pouzivany 10% nebo slabsi roztoky kromé kyseliny octové, ktera vyzaduje roztok
okolo 20%. Je moZzné pouzit také nékolik znackovych Cisticl, které by mély byt pouzivany
v souladu s doporu¢enim vyrobce.

Oblasti, které maji byt zbaveny vykvétl, by mély byt nasycené distou vodou, aby se
zabranilo absorbovani isticiho prostfedku. Po aplikaci Sisticiho prostfedku je tfeba poditat
s nékolikaminutovym prodlenim, aby probéhla reakce, a poté by mél byt povrch dlkladné
oplachnut &istou vodou. U tvrdSich usazenin mize byt nezbytné drhnuti kartaCem s tvrdymi
Stétinami (ne ocelovymi).

Cigténi je doporudeno v rdmci mensich ploch, najednou v fadu metru &tveredniho. Je treba
poznamenat, 7e tyto distici prostfedky mohou zpUsobit zabarveni, pokud nejsou dikladné
splachnuty, zejména kyselina chlorovodikova (solnd) mdze nechat zluté skvrny.
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Technicka podpora

Zéakladnim parametrem dodavatelsko-odbératelskych vztah( je oboustranna spokojenost
s celkovou realizaci a pristupem. NaSe technické zazemi a mnoholeta zkuSenost je tak plné
k dispozici vagim predstavam a poZzadavkim. V ramci kazdého projektu je dUlezity individualni
pristup a technicka podpora je toho nezbytnou soucasti. Tym nasich odbornych technikd,
inzenyr( a vyrobnich technologl je schopen najit fedeni a v ramci spole¢né konzultace uspokojit
vase pozadavky.

V kterékoli fazi projektu je mozné vzajemné konzultovat vase projektové pozadavky tak, aby
konec¢né feSeni zcela bez kompromist spliovalo oCekavané naroky. Jednotlivé technické aspekty
je mozno vzajemné konzultovat formou elektronické komunikace nebo také osobni navstévou u
projektovych inZzenyr(, investorl, architekt( apod. Déle nabizime jako specialni servis moznost
osobnich navstév na provadénych stavbach jesté pred zapodetim samotné realizace, zejména
s ohledem na pouceni a trénink montaznich pracovnikd, tak v prébéhu montaznich a instalacnich
praci jako kontrola zachazeni s materialem, nebo také jako odborny dohled v ramci predavani
kone¢nym uZzivatellim.

Daéle jsme pripraveni nabidnout moznost kontroly vyrobkd ve vyrobé, tedy jesté pred samotnou
expedici na misto stavby, aby byla dlivéra zakaznik( zcela uspokojena.
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Vzorové realizace

V ramci realizace nékterych projektd je nezbytné nutné pred samotnou dodavkou vybudovat
vzorovou realizaci (mock up). Tato vzorova realizace by mél zohlednovat konec¢né vybrané
vzorové feSeni daného projektu. Realizacni mock up by mél byt zhotoven v provedeni 1:1 pro
prehledné posouzeni technického i estetického provedeni. Dale je také vhodné fesit tento zplsob
prezentace zejména s ohledem na estetické provedeni sklovliaknobetonovych obkladd Polycon,
jelikoZ jejich &isté prirodni charakter mdze byt v mendim provedeni zkreslujici. Je v3ak také
nezbytné nutné upozornit, Ze nelze oCekavat, ze vSechny realizované vyrobky Polycon budou
zcela bez vyjimky shodné se vzorky na realizacnim mock upu, jelikoz materialovy charakter tuto
absolutni shodu neumoznuie.

V ramci realizace vzorového mock upu je také nazorné provedeno nejenom architektonické
a designové znazornéni, ale také montazni a realizacni provedeni typizovanych casti fasad
a projektd. Timto je mozné vyzkouSet, zdali zvolené fedeni piné vyhovuje véem zucastnénym
stranam, zdali splfiuje oCekavané naroky a zdali umoznuje vyuzit zvolené feseni v celém
projektovém rozsahu. Pripadné zmeény, které z této technické ukazky vyplyvaji, je nutné se vsemi
dasledky aktivné zohlednit v ramci celkového feseni a vysledného provedeni.

Naklady spojené s vyrobou obkladd Polycon na realizaci mock upl jsou v pfipadé realizacni
dohody soucasti ceny dodavky. (Je nutné tyto poZadavky predem vzajemné konzultovat
a potvrdit. Bez pfedem dohodnutych podminek nelze uplatnit na tuto dodavku bezvyhradny
narok.)
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Spoluprace s narodnimi odbornymi a autorizovanymi institucemi

Material Polycon je pod dlouhodobou technickou kontrolou nejenom v ramci vlastnich kontrolnich
procest ve vyrobnim zavodg, ale také formou dlouhodobé spoluprace s nezavislymi odbornymi
a technickymi autoritami, které formou prislusnych zkuSebnich postupl prokazuji kvalitu
a technickou zpUsobilost zvoleného Fesent.

V piipadé potreby je mozné také zvolit projektovou zkousku zvoleného feseni v ramci jednotlivych
realizaci, kdy je mozné predem vyzkousSet technické aspekty poZzadovaného provedeni. Zkusebni
protokol, ktery s ohledem na vhodné zvoleny bezpecnostni koeficient bude zvolené feSeni dale
potvrzovat, tak mUze slouZit jako podklad daldiho vyvoje v ramci schvalovaciho procesu.
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Potfebné podklady a informace pro cenové kalkulace

Zakladni podklad pro vytvoreni oboustranné tspésného obchodniho vztahu tvofi zakladni cenova
kalkulace, ktera zohledriuje pozadované provedeni a véechny dlleZité aspekty a informace, které
maji vliv na kone¢nou cenu. Aby mohla byt vytvofena odpovédna a korektni cenova kalkulace, je
v8ak nutné znat celou fadu zékladnich realiza¢nich parametrd, které maji v kone¢ném ddsledku na
tvorbu ceny vliv. Je dllezité upozornit na skute¢nost, Ze v pfipadé, Ze néktera z téchto zakladnich
informaci neni v dobé pozadavku na cenovou kalkulaci zndama nebo v prdbéhu vybérového
procesu dojde k jakymkoli zménam, mize tato neznalost &i pozdéjsi zména mit viiv na konecnou
cenu. Je duleZité si uvédomit, Ze cenotvorba je souctem mnoha dil¢ich vyrobnich a produkénich
faktor(, ve kterém mUzZe hrat dlleZitou roli také synergicky efekt. Jakakoli zména parametrd
tudiz musi byt pfedem vzajemné konzultovana a odsouhlasena, aby nedochazelo k pfipadnym
rozdillim ocekavanych narokd.

Jako zakladni parametry pro tvorbu cenové nabidky je nutné specifikovat nasledujici
informace:

—  nazev projektu a misto realizace

—  klient/odbératel

- celkové mnozstvi, véetné specifikace rozmérl jednotlivych &asti
- tvary jednotlivych prvk( a vyrobk

—  barva &i odstin

—  povrchova struktura

—  pozadované dodate¢né opracovani

—  povrchova Uprava

—  termin objednani

—  terminy dodani

— ... ostatni dllezité aspekty

V pripadé vaseho zajmu jsme také schopni vam obratem poskytnout jednoduchy formular ve
formatu .xIs nebo .pdf, ktery je mozné vyuzit v ramci vasi poptavky.

V pfipadé, Zze néktera z vySe uvedenych informaci neni zcela presna ¢i konecna, je nutné poditat
s tim, Ze po upfesnéni téchto informaci je nutné vzajemné potvrdit platnost cenové nabidky nebo
ji nasledné pisemné aktualizovat tak, aby realné zohlednila aktualizované parametry zadani.
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Schéma celého procesu - objednani, vyroba, expedice s hrubym HMG

Pro prehlednost ¢asové narocnosti nize uvadime priblizny schematicky prehled jednotlivych
vyrobnich procest, aby bylo mozné vhodnym zpUsobem planovat objednani materialu
v dostate¢ném Casovem predstihu.

Je dllezité upozornit, Ze se jedna o obecné schéma, které se mdze v ramci jednotlivych projektd
li8it. Proto je nutné predem tyto skutec¢nosti vzajemné konzultovat a upresnit dle typu provedeni
a naro¢nosti realizacniho procesu. U mensich projektd je vyroba v radech tydn(, avSak u velkych
projektovych celkl jde o dlouhodoby vyrobni proces s prabéznymi dodavkami.

1. mésic 2. mésic 3. mésic

objendavka

zpracovani podkladl

objednani materialt

a surovin

vyroba forem

stiikani, vyroba GFRC prvki

odformovani, zrani

formatovani, zpracovani (CNC)

povrchova Uprava

kompletace, baleni

expedice
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Vzorky a podpora

Jakozto odpovédny vyrobce a dodavatel se maximalné snazime splnit vase ocekavani. Ve
shaze zjednodusit cely proces vybéru a zvoleni nejvhodnéjsiho feSeni nabizime moznost vyroby
a dodavky vzork( standardné v provedeni A4, kde Ize pomérné vérnym zplsobem zohlednit
aktualni realizaéni pozadavek.

Standardni provedeni vzorkl (A4, 500 x 500 mm)

Vyroba vzork(i Polycon je realizovana na zakladé pozadavku a specifikace uvedené

v objednavce, kde tato specifikace musi obsahovat:

—  Ciselné a pisemné oznaceni struktury nebo popis u jinych provedeni

—  Ciselné a pisemné oznaceni barevného provedeni (podle katalogu Polycon)

—  rozmér vzorku v mm (Sitka x délka), u linearnich struktur je nutné upresnit orientaci
struktury nakresem nebo popisem

- pocet kust

—  vzorky jsou standardné dodavany ve formatu A4, vzorky mohou byt vyrobeny také
v rozmeéru cca 500 x 500 mm nebo mensi (vybrana struktura)

V pfipadé, ze na pozadované provedeni vzorku nelze pouzit nékterou z dosavadnich matric, musi
se tato matrice nejdfive vyrobit; o termin vyroby matrice se nasledné prodluzuje i termin vyroby
samotnych vzorkd.

Termin dodani vzorkd:

- vyroba hladkych vzork({: 14-28 dn( + doprava

—  vyroba strukturovanych vzorkd, tvarovych prvk(

—  vyroba matrice ... dn{ (dle slozitosti), vyroba vzork(: 21-28 dnd + doprava

vzorkld (barevnost, pevnost apod.), a proto je nutné tuto skutecnost zohlednit pfi manipulaci,
zpracovani, zkouseni mech. odolnosti, prezentaci apod. V pfipadé pozadavku na povrchovou
Upravu mdze mit pozadavek na zkraceny termin dodani vzorkd také vliv na provadéni této Upravy
s ohledem na technologicky postup a vyssi pocate¢ni vihkost podkladu.

Cena vzorkd:

Vzorky jsou v prfipadé standardniho provedeni a ve formatu A4 nebo max. 500 x 500 mm
poskytovany bezplatng, vzorky jsou dodavany bez pfislusenstvi (montazni spojeni, podkonstrukce
apod.).

Druh a zpUsob dopravy zvoli vyrobce na zékladé rozméru a celkové hmotnosti vzorku.
V prfipadé pozadavku na Cetnéjsi dodavky vzork( nebo vyssi hmotnost vzork( hradi dopravu
objednatel, pokud neni dohodnuto jinak!

Nestandardni provedeni vzorkl (dle pozadavku)

K vyrobé vzork(i Polycon dochazi na zakladé pozadavku a specifikace uvedené

v objednavce, kde tato specifikace musi obsahovat:

—  Ciselné a pisemné oznaceni struktury nebo popis u jinych provedeni

—  Ciselné a pisemné oznaceni barevného provedeni (podle katalogu POLYCON)

—  rozmér vzorku v mm (Sitka x délka), u linearnich struktur je nutné upresnit orientaci struktury
nakresem nebo popisem

- podcet kust

- vzorky jsou realizovany podle poZzadovanych rozmér( a dostupnych formatd matric
pouzivanych pro vyrobu (omezeni maximalniho rozméru — viz katalog vyrobce matric)
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Vzorky a podpora

V pfipadé, ze na pozadované provedeni vzorku, ktery neni skladem nebo pro vyrobu nelze pouzit
nékterou z dosavadnich matric, musi se tato matrice nejdfive vyrobit; o termin vyroby matrice se
nasledné prodluzuje i termin vyroby samotnych vzorkd.

Termin dodani vzorka:

- vyroba hladkych vzorkd: 21-28 dn(l + doprava

— vyroba strukturovanych vzorkd, tvarovych prvkd: vyroba matrice ... dnl (dle slozitosti)
—  vyroba vzorkd 28 dnt + doprava

vzork( (barevnost, pevnost apod.), a proto je nutné tuto skutec¢nost zohlednit pfi manipulaci,
zpracovani, zkouseni mech. odolnosti, prezentaci apod. V pfipadé pozadavku na povrchovou
Upravu mize mit pozadavek na zkraceny termin dodani vzorkd také vliv na provadéni této Upravy
s ohledem na technologicky postup a vyssi pocatecni vinkost podkladu.

Cena vzorku*:

Cena vzorkl bude stanovena na zékladé specifikace (cena za matrici, formu apod.). Druh
a zplsob dopravy zvoli vyrobce na zakladé rozméru a celkové hmotnosti vzorku a posle
objednateli nabidku s cenou.

*\/ piipadé, Ze na zéakladé téchto vzorkl bude nasledné realizovana i zakazka, bude cena vzorkd
zohlednéna v zakazce.

Technicka podpora k zodpovézeni vasich dotazl je k dispozici na e-mailech a ¢islech uvedenych
v kapitole ,Kontaktni informace”.
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